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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8093/2016

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w
Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

RAWLPLUG S.A.
ul. Kwidzy nska 6
51-416 Wroctaw

stwierdza sie przydatnos$¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa:

Tworzywowo-metalowe t gczniki rozporowe
FIX, UNO i 4ALL

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
30 grudnia 2021 r.

Instytutu Techniki ? idowlanei

Zatgcznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 30 grudnia 2016 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8093/2016 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8093/2015.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8093/2016 zawiera 32 strony. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowac¢ tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty
Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg tworzywowo-metalowe tgczniki
rozporowe FIX, UNO i 4ALL. Producentem tgcznikéw objetych Aprobatg jest firma RAWLPLUG S.A.,
51-416 Wroctaw, ul. Kwidzynska 6.

Elementami sktadowymi tgcznikow FIX, UNO i 4ALL sg tuleja (korpus) i wkrecany do tulei
trzpien rozporowy z gwintem (wkret).

Tuleja tgcznikéw FIX wykonana jest z polipropylenu lub poliamidu. Tuleja tgcznikow UNO
wykonana jest z barwionego polipropylenu lub poliamidu. Tuleja tgcznikow 4ALL wykonana jest z
barwionego poliamidu. Tuleje tgcznikéw FIX, UNO i 4ALL sktadajg sie z dwdch czesci: rozporowej i
prowadzacej. Czes¢ prowadzaca tgcznikdéw FIX zakonczona jest kotnierzem ptaskim (oznaczenie FIX-
K) lub nie ma kotnierza. Czes¢ prowadzagca tgcznikbw UNO i 4ALL zakohczona jest kotnierzem
ptaskim. Trzpienie rozporowe tagcznikow objetych Aprobatg wykonane sg ze ze stali zwykiej, weglowej,
ocynkowanej elektrolitycznie. Trzpienie tgcznikéw FIX majg tby stozkowe, szesciokgtne lub w postaci
hakow — prostego, sufitowego lub hustawkowego. Trzpienie tgcznikbw UNO majg tby stozkowe lub w
postaci hakéw — prostego lub sufitowego. Trzpienie tgcznikdw 4ALL majg tby stozkowe, szesciokatne
lub w postaci hakéw — prostego, lub sufitowego.

Asortyment, wymiary, ksztalt tulei i trzpieni rozporowych Iacznikéw FIX, UNO i
4ALL przedstawiono narys. 1 + 16 oraz w tablicach 1 + 6.

Wymagane wiasciwosci techniczne tgcznikéw FIX, UNO i 4ALL podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Tworzywowo-metalowe Igczniki rozporowe FIX sg przeznaczone do wykonywania
wielopunktowych zamocowan niekonstrukcyjnych statycznie obcigzonych elementéw budowlanych, w
podtozach z:

—  zbrojonego lub niezbrojonego betonu zwyklego klasy C20/25 do C50/60 wedtug normy PN-EN
206:2014,

— cegly ceramicznej petnej, o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniej niz 20 N/mm?2 (klasy nie
nizszej niz 20) wedtug normy PN-EN 771-1:2011,

— cegly silikatowej petnej, o wytrzymatosci na Sciskanie nie mniej niz 20 N/mm? (klasy nie
nizszej niz 20) wedtug normy PN-EN 771-2:2011,

— elementéw z betonu komérkowego o gestosci brutto w stanie suchym nie mniejszej niz 650
kg/m? (klasy gestosci nie nizszej niz 700) i $redniej wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej
niz 6 N/mm? (klasy wytrzymatosci na $ciskanie nie nizszej niz 6) wedtug normy
PN-EN 771-4:2012.
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Tworzywowo-metalowe Igczniki rozporowe UNO sg przeznaczone do wykonywania

wielopunktowych zamocowan niekonstrukcyjnych, statycznie obcigzonych, w podiozach z:

zbrojonego lub niezbrojonego betonu zwyklego klasy C20/25 do C50/60 wedtug normy PN-EN
206:2014,

cegly ceramicznej pelnej, o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniej niz 20 N/mm? (klasy nie
nizszej niz 20) wedtug normy PN-EN 771-1:2011,

cegly silikatowej petnej, o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniej niz 20 N/mm?2 (klasy nie
nizszej niz 20) wedtug normy PN-EN 771-2:2011,

pustakéw ceramicznych poryzowane (Porotherm) o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej
niz 15 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15) wedtug normy PN-EN 771-1:2011,

cegly ceramicznej drgzonej (dziurawki), o wytrzymatosci na sciskanie nie mniej niz 15 N/mm?2
(klasy nie nizszej niz 15) wedtug normy PN-EN 771-1:2011, o grubos$ci scianki nie mniejszej
niz 30 mm,

cegly silikatowej drgzonej, o wytrzymatosci na sciskanie nie mniej niz 20 N/mm?2 (klasy nie
nizszej niz 20) wedtug normy PN-EN 771-2:2011, o grubosci $cianki nie mniejszej niz 30 mm,
piyt gipsowo-kartonowych grubosci 12,5 mm wedtug normy PN-EN 520+A1:2012.

Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe 4ALL z wyjatkiem igcznikbw o oznaczeniach

4ALL-06050 i 4ALL-08065 sg przeznaczone do wykonywania wielopunktowych zamocowan

niekonstrukcyjnych, statycznie obcigzonych, w podtozach z:

zbrojonego lub niezbrojonego betonu zwykiego klas C20/25 do C50/60 wedtug normy PN-EN
206:2014,

cegly ceramicznej petnej, o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniej niz 20 N/mm?2 (klasy nie
nizszej niz 20) wedtug normy PN-EN 771-1:2011,

cegly silikatowej petnej, o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniej niz 20 N/mm?2 (klasy nie
nizszej niz 20) wedtug normy PN-EN 771-2:2011,

pustakow ceramicznych (Porotherm) o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz
15 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15) wedtug normy PN-EN 771-1:2011,

cegly silikatowej drgzonej, o wytrzymalosci na $Sciskanie nie mniej niz 20 N/mm? (klasy nie
nizszej niz 20) wedtug normy PN-EN 771-2:2011, o grubosci $cianki nie mniejszej niz 30 mm,
elementéw z betonu komérkowego o gestosci brutto w stanie suchym nie mniejszej niz 650
kg/m? (klasy gestosci nie nizszej niz 700) i $redniej wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej
niz 6 N/mm? (klasy wytrzymato$ci na $ciskanie nie nizszej niz 6) wedlug normy
PN-EN 771-4:2012,

ptyt gipsowo-kartonowych grubosci 12,5 mm wedtug normy PN-EN 520+A1:2012.
Tworzywowo-metalowe igczniki rozporowe o oznaczeniach 4ALL-06050 i 4ALL-08065 sg

przeznaczone do wykonywania wielopunktowych zamocowan niekonstrukcyjnych, statycznie

obcigzonych, w podtozach z:

zbrojonego lub niezbrojonego betonu zwyklego klas C20/25 do C50/60 wedtug normy PN-EN
206:2014,
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— cegly ceramicznej petnej, o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniej niz 20 N/mm?2 (klasy nie
nizszej niz 20) wedtug normy PN-EN 771-1:2011,

— cegly silikatowej petnej, o wytrzymatosci na Sciskanie nie mniej niz 20 N/mm? (klasy nie
nizszej niz 20) wedtug normy PN-EN 771-2:2011,

—  cegly ceramicznej drgzonej o wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasy
nie nizszej niz 15) wedtug normy PN-EN 771-1:2011, o grubosci scinaki 12 mm,

— cegly silikatowej drgzonej, o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniej niz 15 N/mm? (klasy nie
nizszej niz 15) wedtug normy PN-EN 771-2:2011, o grubosci $cianki 20 mm,

— elementéw z betonu komérkowego o gestosci brutto w stanie suchym nie mniejszej niz 650
kg/m3 (klasy gestosci nie nizszej niz 700) i sredniej wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej
niz 6 N/mm? (klasy wytrzymatosci na $ciskanie nie nizszej niz 6) wedlug normy
PN-EN 771-4:2012,

—  plyt gipsowo-kartonowych grubosci 12,5 mm wedtug normy PN-EN 520+A1:2012.

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng srodowiska, tgczniki rozporowe objete Aprobatg ze
stali ocynkowanej moga by¢ stosowane zgodnie z normami PN-EN ISO 2081:2011 i PN-EN ISO
9223:2012.

taczniki objete niniejszg Aprobatg powinny by¢ stosowane w zamocowaniach
wielopunktowych. W zamocowaniach tych zaklada sie, ze w przypadku nadmiernego poslizgu lub
uszkodzenia jednego tgcznika, obcigzenie moze by¢ przeniesione na igczniki sgsiednie, bez
wyraznego naruszenia wymagan dotyczacych bezpieczenstwa uzytkowania i stanu granicznego
nosnosci.

Parametry montazowe tgcznikéw podano na rysunkach 18 + 20 oraz w tablicach 7 + 11.
Obliczeniowe nosnosci zamocowan tgcznikow objetych Aprobatg podano w tablicach 11 + 14,
nosnosci charakterystyczne hakéw przy dziataniu sity rozciggajagcej przedstawiono w tablicy 15.

Otwor w podiozu nalezy wiercié prostopadle do powierzchni podioza za pomocg wiertarki
udarowo-obrotowej.

Rozprezenia fgcznikbw objetych Aprobatg dokonuje sie poprzez reczne osadzenie tulei
tworzywowej w wywierconym w podtozu otworze, a nastepnie wkrecenie trzpienia rozporowego do
tulei. Przy wkrecaniu trzpien rozpiera czesé rozporowg tulei, powodujgc jej docisniecie do pobocznicy
otworu w podtozu.

taczniki FIX, UNO i 4ALL powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem opracowanym z
uwzglednieniem wymagan polskich norm i przepiséw budowlanych, wymagan niniejszej Aprobaty
Technicznej oraz instrukcji producenta dotyczgcej warunkéw wykonywania zamocowan z

zastosowaniem ww. tgcznikéw.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Tuleja tgcznikdw FIX powinna by¢é wykonywana z polipropylenu (PP) lub poliamidu (PAG).
Tuleja tgcznikbw UNO powinna by¢ wykonywana z barwionego polipropylenu (PP) lub poliamidu
(PAG). Tuleja tgcznikéw 4ALL powinna by¢ wykonywana z barwionego poliamidu (PA6). W przypadku
tworzyw tulei krzywe réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) powinny by¢ zgodne ze wzorcami
ustalonymi w procedurze aprobacyjne;j.

Trzpienie tgcznikdbw objetych Aprobatg powinny by¢ wykonywane ze stali zwyklej, weglowej,
charakteryzujgcej sie wytrzymatoscig na rozcigganie Rm = 400 MPa i granicg plastycznosci Re = 170
MPa. Trzpienie powinny by¢ pokryte elektrolityczng powtokg cynkowa o grubo$ci nie mniejszej niz 5

um, spetniajgcg wymagania normy PN-EN ISO 4042:2001 lub PN-EN 12329:2002.

3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztalt i wymiary tgcznikdw objetych Aprobatg powinny by¢ zgodne z
rys. 1+ 16.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie tulei tworzywowych powinny byé gtadkie, bez

peknieé, naderwan, wypuktosci i wklesnieé.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne zamocowa nh. Nosnosci charakterystyczne zamocowan

tacznikéw nie powinny by¢ mniejsze niz wartosci podane w tablicach 11 + 14,

3.2.4. Nosnosci charakterystyczne hakéw przy dziataniu sity rozc iagajacej. Nosnosci
charakterystyczne hakoéw przy dzialaniu sity rozciggajacej nie powinny by¢é mniejsze niz nosnosci

podane w tablicy 15.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe FIX, UNO i 4ALL powinny by¢ dostarczane w
kompletach, w oryginalnych opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w
sposob zapewniajgcy niezmiennosé ich wtasciwosci technicznych.

Na kazdym opakowaniu powinny by¢ umieszczona etykieta zawierajgca co najmnigj
nastepujgce dane:

- nazwe handlowg i oznaczenie wyrobu,

— nazwe i adres producenta,

- wymiary fgcznika,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8093/2016,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
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— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
- min. glebokos¢ zakotwienia,
— znak budowlany.

Sposéb  oznakowania  wyrobéw  znakiem  budowlanym  powinien  by¢  zgodny
Z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposob6w deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr
198/2004, poz. 2041, z pézniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r., poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady
w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dolgczania informacji okreslajgcej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajgce z karty
charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen
w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej

formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pOzniejszymi zmianami) wyroby, ktorych
dotyczy niniejsza  Aprobata Techniczna ITB, mogg by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom
uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8093/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 .
w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z p6zniejszymi zmianami) oceny zgodnosci
tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych FIX, UNO i 4 ALL z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8093/2016 dokonuje producent, stosujgc system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8093/2016, na podstawie:

a) zadania producenta:
- wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkcji,



C I ®
8/32 AT-15-8093/2016 nElln

- badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzonych
przez producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania wg p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:
- certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zakiadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz cigglego nadzoru, oceny i akceptacji

zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych FIX, UNO
i 4ALL obejmuje:
— nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikéw,
— nosnosci charakterystyczne hakéw przy dziataniu sity rozciggajacej,
- grubo$¢ powtoki cynkowej trzpieni stalowych,

- krzywe roznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzyw tulei.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:
1) specyfikacje i sprawdzanie surowcow i materiatow,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8093/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdza¢, ze wyr6b spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdline wyroby lub partie
wyrobéw i zwigzane z nimi szczegOly produkcyjne muszg by¢é w petni mozliwe do identyfikacji i

odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program bada A. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania bie zace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztaltu i wymiaréw,
b) wygladu zewnetrznego,

C) grubosci powtoki cynkowej.
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5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie  no$nosci
charakterystycznych zamocowan tgcznikow oraz nosnosci charakterystycznych hakéw przy dziataniu sity

rozciggajacej.

5.5. Czestotliwo $¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej parti wyrobow. Wielkos¢ parti wyrobow powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe nalezy wykonywa¢ nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody bada n

5.6.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiarébw t acznikdw. Sprawdzenie ksztattu i wymiarow
tacznikbw nalezy przeprowadzi¢é za pomocg przyrzaddw pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie

wymaganej doktadnosci pomiaru.

5.6.2. Sprawdzenie wygl gdu zewn etrznego t gcznikéw. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego

tacznikéw nalezy wykonac¢ wizualnie, okiem nieuzbrojonym.

5.6.3. Sprawdzenie grubo sci powioki cynkowej.  Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej
nalezy wykonaé¢ wedtug normy PN-EN ISO 3497:2004.

5.6.4. Sprawdzenie no $nosci charakterystycznych zamocowa n tacznikéw. Sprawdzenie
nosnosci charakterystycznych zamocowan tgcznikéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z Wytycznymi do
europejskich aprobat technicznych ETAG 020 na tgcznikach osadzonych w poditozach wedtug p. 2.
Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity
niszczacej, umozliwiajgcego stale i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Blad pomiaru nie

powinien przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.6.5. Sprawdzenie no $nosci charakterystycznych hakéw przy dzialaniu sity
rozci ggajacej. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych hakdw nalezy przeprowadzi¢ za pomoca
urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczgcej, umozliwiajgcego stale i
powolne zwigkszanie sity az do zniszczenia haka. Btgd pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w catym

zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie probek do bada n

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikow bada n

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-8093/2009.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8093/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnos¢
tacznikéw rozporowych FIX, UNO i 4ALL do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z
postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza  Aprobata Techniczna ITB, mogg byé wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom
uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8093/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym,

zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw o ochronie
whasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. - Prawo wiasnosci
przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z p6ézniejszymi zmianami). Zapewnienie

tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie

praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta wyrobdw objetych Aprobatg od
odpowiedzialnosci za wlasciwg ich jakos¢ oraz wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za

wilasciwe zastosowanie tych wyrobow.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tworzywo-metalowych tacznikéw
rozporowych FIX, UNO i 4ALL nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-8093/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8093/2016 jest wazna do 30 grudnia 2021 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z
odpowiednim wnioskiem, nie podzniej niz 3 miesiace przed uplywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwi gzane

PN-EN 206:2014
PN-EN 520+A1:2012
PN-EN 771-1:2011

PN-EN 771-2:2011

PN-EN 771-4:2012

PN-EN I1SO 898-1:2012

PN-EN ISO 2081:2011

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN I1SO 3497:2004

PN-EN I1SO 4042:2001
PN-EN 1SO 9223:2012

PN-N-03010:1983

ETAG 020

Beton. Wymagania, wiasciwo$ci, produkcja i zgodno$c

Plyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badarn
Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes¢ 1: Elementy
murowe ceramiczne

Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes¢ 2: Elementy
murowe silikatow

Wymagania dotyczgce elementéw murowych Czesc 4: Elementy
murowe z autoklawizowanego betonu komoérkowego

Wiasnosci mechaniczne czesci zigcznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopowej. Cze$é 1: Sruby i $ruby dwustronne o
okreslonych klasach wtasno$ci. Gwint zwykly i drobnozwojny
Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powloki
cynkowe z obrébkg dodatkowg na Zelazie lub stal

Powtoki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar
grubosci. Metoda magnetyczna

Powtoki metalowe. Pomiary grubosci powiok. Metody
spektrometrii rentgenowskiej

Czesci ztgczne. Powtoki elektrolityczne

Korozja metali i stopow. Korozyjnos¢ atmosfer. Klasyfikacja,
okreslanie i ocena

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu
do prébek

Plastic anchors for multiple use in concrete and masonry for non-
structural applications

Raporty, sprawozdania z bada A, klasyfikacje i oceny

LZK00-02328/16/R85NZK. Raport z badan dotyczacy tworzywowo-metalowych tgcznikow
rozporowych typu 4ALL. Zaktad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB.
LOKO00-02328/14/R490SK. Raport z badan dotyczgcy tacznikéw do zamocowan ogolnych FIX,
UNO, 4ALL. Zakiad Elementéw Konstrukcji Budowlanych na Terenach Gérniczych ITB, Katowice
2014 r.

. LOK00-02328/14/R540SK. Raport z badan dotyczacy hakow do tgcznikow tworzywowo-

metalowych. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych na Terenach Gérniczych ITB, Katowice
2014 r.
Raport - wyniki analizy DSC, 13.04.2012 r. Politechnika Wroctawska, Instytut Inzynierii Ochrony

Srodowiska
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5. LOK-1329/A/09 i LOK-1344/A/09. Raporty z badan tgcznikéw rozporowych typu FIX | UNO.
Oddziat Slgski w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie. Laboratorium tgcznikéw

i Wyrobow Budowlanych LOK
6. Protokdt z badan tworzyw sztucznych (termogram DSC) dla firmy Koelner, 17.02.2009.

Politechnika Wroctawska, Zaktad Inzynierii i Technologii Polimerow

RYSUNKI | TABLICE

Rys. 1 Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych FIX

(z wkretem z 1hem STOZKOWYIM) ....uvviiiiiei it e e e e e e e 14
Rys. 2. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych FIX

(z wkretem z them SzeSCIOKGINYM)...ccoieiiiiiiieieee e 14
Rys. 3. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych FIX

(z wkretem z hakiem ProStYM)..... ... a e 15
Rys. 4. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych FIX

(z wkretem z hakiem SUFItOWYIM) ......ooiiiii e 15
Rys. 5. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych FIX

(z wkretem z hakiem hustawkowym (pig tail hOoK) ........ccccceeeeviiiiiiiii e, 16
Rys. 6. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych FIX

(z wkretem z them SzeSCIOKGINYM)...covieiiiiiiiieiiee e e 16
Rys. 7. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych FIX-K

Z wkretem z hakiem ProSYM).....o..eeeeiiii e e e e a e e 17
Rys. 8. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych FIX-K

(z wkretem z hakiem SUFILOWYIM) .....oooiiiii e 17
Rys. 9. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych FIX-K

(z wkretem z hakiem hustawkowym (pig tail hOOK) .........ccoeeeiiiiiiiiiiii e, 18
Rys. 10. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych UNO

(z wkretem z 1hem STOZKOWYIM) ....uvviiiiiei it e e e 18
Rys. 11. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych UNO

(z wkretem z hakiem ProStYM).........ooo oo a e 19
Rys. 12. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych UNO

(z wkretem z hakiem SUFILOWYIM) ....eeviiieiiiicee e 19
Rys. 13. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych 4ALL

(z wkretem z 1hem STOZKOWYIM) ....uvviririei it r e e e 20
Rys. 14. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych 4ALL

(z wkretem z them SzeSCIoKgINYM)......cooiiiiiiiiiiie e 20
Rys. 15. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych 4ALL

(z wkretem z hakiem ProStYM).........oooi oo 21
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Rys. 16. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych 4ALL

(z wkretem z hakiem SUFItOWYIM) ....oeiiiieiiieee e 21
Rys. 17. Parametry montazowe tgcznikow rozporowych FIX........cccoceviiiiiiiiiiiieeiiiee s, 22
Rys. 18. Parametry montazowe tgcznikow rozporowych UNO ........ccccoecviveiiiiireeiiiiee e, 22
Rys. 19. Parametry montazowe tgcznikow rozporowych 4ALL .........ccoovcvvveiiiiiieeeiiiee e, 22
Tablica 1 Wymiary 1g3cznikdw rozporoWyCh FIX ........ueeiiiiiiiiiiiiiiee e 23
Tablica 2 Wymiary 1gcznikdw rozporoWyCh FIX ........ueeiieiiiiiiiiiiiee e ee e 24
Tablica 3 Wymiary tgcznikdw rozporowych UNO.........ccceiiiiiiiiiiiiiee st ee e sesitveee e e e e 24
Tablica 4 Wymiary tgcznikdw rozporowycCh UNO..........ccueviiiiiiieiiiiie s ssiie e siree e siaeee e 25
Tablica 5 Wymiary gcznikOw rozporoWyCh 4ALL ........cccuviieiiiiiie et 25
Tablica 6 Wymiary gcznikOw rozporoWyCh 4ALL ........cccuvvieiiiiiie e 26
Tablica 7 Parametry montazowe tgcznikow rozporowych FIX........ccccoeiiiiiviiiiiiiiiiiiee e, 26
Tablica 8 Parametry montazowe tgcznikdw rozporowych UNO ............ccccvviiveeee e, 27
Tablica 9 Parametry montazowe tgcznikéw rozporowych 4ALL (nie dotyczy 4ALL-06050i 27

AALL-0BOBB) ...t ee et s et e et e et e et n et n e
Tablica 10 Parametry montazowe tgcznikéw rozporowych (dotyczy 4ALL-06050 i 4ALL- 27

OBOBD5) ...t eee et eee e ee e ee ettt e et et e ettt
Tablica 11 Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowar tworzywowo-

metalowych tgcznikéw rozporowych FIX na wyrywanie i Scinanie.............ccccocveeeee. 28
Tablica 12 Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowar tworzywowo- 29

metalowych tgcznikéw rozporowych UNO na wyrywanie i $cinanie ............cccco.......
Tablical3 Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan tworzywowo- 30

metalowych tgcznikéw rozporowych 4ALL na wyrywanie i $cinanie (nie dotyczy

AALL-06050 i AALL-080B5) ....eeieiiiiiieeiiiiieeeiitiieeesitiee e e stte e e s stae e e e sitae e e e anaeeesstaeaeennens
Tablica 14 Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowarn tworzywowo-

metalowych tgcznikdéw rozporowych 4ALL na wyrywanie i Scinanie (dotyczy

AALL-06050 § AALL-080B5) ....ceeeiiiiiieeiiiiiee e ittt e e ssitee e e stte e e e stae e e e sntaea e e enaeeesstaeaeennens 31

Tablical5 Nosnosci charakterystyczne hakéw przy dziataniu sity rozciggajace;.........ccceee...... 32
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a) tuleja tgcznika typu FIX
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b) wkret z tbem stozkowym

Rys. 1. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikow rozporowych FIX

(z wkretem z tbem stozkowym)

Lpn

J_J

b) wkret z them szesciokgtnym

Rys. 2. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych FIX

(z wkretem z tbem szesciokgtnym)
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a) tuleja tgcznika typu FIX
Lpn
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b) wkret z hakiem prostym)

Rys. 3. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych FIX

(z wkretem z hakiem prostym

Lpn

‘
/.
)

b) wkret z hakiem sufitowym

Rys. 4. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych FIX

(z wkretem z hakiem sufitowym)
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a) tuleja tgcznika typu FIX
f_pn

b) wkret z hustawkowym (pig tail hook)

Rys. 5. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikow rozporowych FIX

(z wkretem z hakiem hustawkowym (pig tail hook))

0

a) tuleja fgcznika typu FIX-K (z kotnierzem)

b) wkret z tbem stozkowym

Rys. 6. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych FIX

(z wkretem z tbem stozkowym)
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a) tuleja fgcznika typu FIX-K (z kotnierzem)

L pn
Hs

ud a

L

b) wkret z hakiem prostym

Rys. 7. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych FIX-K

(z wkretem z hakiem prostym)

o a0

a) tuleja fgcznika typu FIX-K (z kotnierzem)

“
.

b) wkret z hakiem sufitowym

Rys. 8. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych FIX-K

(z wkretem z hakiem sufitowym)
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a) tuleja fgcznika typu FIX-K (z kotnierzem)

Lpn

b) wkret z hustawkowym (pig tail hook)

Rys. 9. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych FIX-K

(z wkretem z hakiem hustawkowym (pig tail hook))
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b) wkret z tbem stozkowym

Rys. 10. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych UNO

(z wkretem z tbem stozkowym)
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a) tuleja tgcznika typu UNO

Lpn
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b) wkret z hakiem prostym

W

Rys. 11. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych UNO

(z wkretem z hakiem prostym)

Lpn

‘
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b) wkret z hakiem sufitowym

Rys. 12. Elementy skladowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych UNO

(z wkretem z hakiem sufitowym)
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b) wkret z tbem stozkowym

Rys. 13. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych 4ALL

(z wkretem z tbem stozkowym)
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a) tuleja tgcznika typu 4 ALL
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b) wkret z them szesciokgtnym

Rys. 14. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych 4ALL

(z wkretem z them szesSciokgtnym)
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b) wkret z hakiem prostym

Rys. 15. Elementy skladowe tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych 4ALL
(z wkretem z hakiem prostym)
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b) wkret z hakiem sufitowym

Rys. 16. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikdw rozporowych 4ALL
(z wkretem z hakiem sufitowym)
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Rys. 18. Parametry montazowe tgcznikéw rozporowych UNO

Rys. 19. Parametry montazowe tgcznikow rozporowych 4ALL
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Tablica 1. Wymiary tgcznikow rozporowych FIX

Oznaczenie Tuleja Wkr et
bez kotnierza Z kotnierzem Srednica | Dlugo $é | Srednica | Dlugo $é
Rozmiar Typ tba wkr etu
teb sto zkowy szes’f:_i?)tll atny teb sto zkowy d, mm Lomm | Dpn, mm | Len, mm

25 FIX-05+ - - 5,0 25 35 30
FIX-06+ - FIX-K-06+ 30
FIX-06+340 - FIX-K-06+340 35 40
26 FIX-06+350 - FIX-K-06+350 6.0 30 50
FIX-06+435 - FIX-K-06+435 35
FIX-06+440 - FIX-K-06+440 4,0 40
FIX-06+450 - FIX-K-06+450 50
FIX-08+ - FIX-K-08+ 5,0 45
FIX-08+450 - FIX-K-08+450 50
FIX-08+460 - FIX-K-08+460 45 60
28 FIX-08+550 - FIX-K-08+550 8,0 40 50
FIX-08+560 - - 60
FIX-08+580 - - >0 80
FIX-08+100 - - 100
FIX-10+560 - FIX-K-10+560 5,0 60
FIX-10+660 FIX-10/660 FIX-K-10+660 60
FIX-10+680 FIX-10/680 - 80

210 10,0 50
FIX-10+100 FIX-10/100 - 6,0 100
FIX-10+120 FIX-10/120 - 120
FIX-10+160 - - 160
FIX-12+680 - - 80
FIX-12+100 - - 6,0 100
FIX-12+120 - - 120
- FIX-12/60 - 60
- FIX-12/70 - 70
212 - FIX-12/80 - 12,0 60 80
- FIX-12/100 - 8.0 100
- FIX-12/120 - ’ 120
- FIX-12/140 - 140
- FIX-12/160 - 160
- FIX-12/180 - 180
- FIX-14/80 - 80
- FIX-14/100 - 100
- FIX-14/120 - 120
sl4 - FIX-14/160 - 14.0 70 100 160
- FIX-14/180 - 180
- FIX-14/200 - 200
- FIX-14/220 - 220
- FIX-14/260 - 260
Tolerancje wymiaréw igg +0,5 +0,5 +1,0
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Tablica 2. Wymiary tgcznikow rozporowych FIX
Oznaczenie Tuleja Wkr et
Rozmiar ) _ Srednica Dilugo $é Srednica Dilugo $é
bez kotnierza z kotnierzem
d, mm I, mm D, mm L, mm
6 FIX-06K FIX-K-06K 6.0 20 45 35
FIX-06S FIX-K-06S 50
28 FIX-08K FIX-K-08K 8.0 40 5.0 50
FIX-08S FIX-K-08S 65
10 FIX-10K FIX-K-10K 10,0 50 6.0 55
FIX-10S FIX-K-10S 85
512 FIX-12K FIX-K-12K 12.0 60 8.0 65
FIX-12H - 130
Tolerancje wymiaréw tgg +0,5 +0,5 +1,0
K — hak prosty (angle hook)
S — hak okragty otwarty (round hook)
H — hak hustawkowy (pig tail hook)
Tablica 3. Wymiary tgcznikow rozporowych UNO
Tuleja Wkr et
Rozmiar | Oznaczenie Srednica Dilugo $¢ Srednica Dilugo $¢
d, mm [, mm D, mm L, mm
UNO-05 5,0 24 3,0 25+40
UNO-05 5,0 24 3,5 25 +50
o5 UNO-05 5,0 24 4,0 25+80
UNO-05 5,0 24 4,5 25+80
UNO-06 6,0 28 3,5 25 +50
UNO-06 6,0 28 4,0 25+80
a6 UNO-06 6,0 28 4,5 25+80
UNO-06 6,0 28 5,0 30 + 260
UNO-07 7,0 30 4,0 25+80
UNO-07 7,0 30 4,5 25+80
o7 UNO-07 7,0 30 5,0 30 + 260
UNO-07 7,0 30 6,0 30 + 200
UNO-08 8,0 32 4,5 25+80
28 UNO-08 8,0 32 5,0 30 + 260
UNO-08 8,0 32 6,0 30 +200
UNO-10 10,0 36 5,0 30 +260
210 UNO-10 10,0 36 6,0 30 +260
UNO-10 10,0 36 8,0 30 +260
Tolerancje wymiaréw tgg +0,5 +0,5 +1,0
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Tablica 4. Wymiary tgcznikéw rozporowych UNO

Tuleja Wkr et
Rozmiar Oznaczenie Srednica Dlugo $é Srednica Dilugo $é
d, mm I, mm D, mm L, mm
UNO-06K 35
26 6,0 28 3,5
UNO-06S 50
UNO-08K 50
28 8,0 32 4,5
UNO-08S 65
UNO-10K 55
210 10,0 36 6,0
UNO-10S 85
. s +0,0
Tolerancje wymiaréw 02 +0,5 0,5 +1,0
K — hak prosty (angle hook)
S — hak okragty otwarty (round hook)

Tablica 5. Wymiary tgcznikéw rozporowych 4ALL

) Tuleja Wkr et
Oznaczenie , - —— - —
Rozmiar — Srednica |Dlugo $¢ | Srednica |Dtugo $¢
wkr etu
teb sto ikO\)/lvF;/ teb sie $ciok gtny d, mm l, mm D, mm L, mm
4ALL-05 - 5,0 25 3,0 25 +40
25 4ALL-05 - 5,0 25 35 25+50
4ALL-05 - 5,0 25 4,0 25+80
4ALL-06 - 6,0 30 4,0 30 +80
4ALL-06 - 6,0 30 4,5 30 +80
26 4ALL-06 - 6,0 30 5,0 30 + 260
4ALL-06050 - 6,0 50 4,5 60 + 80
4ALL-06050 - 6,0 50 5,0 30 + 260
4ALL-08 - 8,0 40 4,5 40 + 80
4ALL-08 - 8,0 40 5,0 40 + 260
28 4ALL-08 - 8,0 40 6,0 40 + 200
4ALL-08065 - 8,0 65 5,0 80 + 260
4ALL-08065 - 8,0 65 6,0 40 + 200
4ALL-10 - 10,0 50 6,0 50 + 200
210 4ALL-10 - 10,0 50 8,0 50 + 260
- 4ALL-12/0808 12,0 60 8,0 80
- 4ALL-12/0810 12,0 60 8,0 100
- 4ALL-12/0812 12,0 60 10,0 120
o1z - 4ALL-12/0814 12,0 60 10,0 140
- 4ALL-12/0816 12,0 60 10,0 160
- 4ALL-12/0818 12,0 60 10,0 180
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c.d. Tablica 5. Wymiary tgcznikéw rozporowych 4ALL
Tuleja Wkr et
Oznaczenie
Rozmiar Srednica | Dlugo$é | Srednica |Diugo $é
Typ tha wkr etu
teb sto zkowy | teb szes$ciok atny d, mm I, mm D, mm L, mm
- 4ALL-14/0808 14 70 10 80
- 4ALL-12/0810 14 70 10 100
- 4ALL-12/0812 14 70 10 120
14 - 4ALL-12/0816 14 70 10 160
@
- 4ALL-12/0818 14 70 10 180
- 4ALL-12/0820 14 70 10 200
- 4ALL-12/0822 14 70 10 220
- 4ALL-12/0826 14 70 10 260
0,1
Tolerancje wymiaréw 0 3 40,5 +0,5 +1,0
Tablica 6. Wymiary tgcznikdw rozporowych 4ALL
Tuleja Wkr et
Rozmiar Oznaczenie Srednica Dilugo s$¢ Srednica Dilugo s¢é
d, mm I, mm D, mm L, mm
4ALL-06K 35
26 6,0 30 4,5
4ALL-06S 50
4ALL-08K 50
28 8,0 40 4,5
4ALL-08S 65
4ALL-10K 55
210 10,0 50 6,0
4ALL-10S 85
. o +0,1
Tolerancje wymiaréw 03 +0,5 +0,5 +1,0
K — hak prosty (angle hook)
S — hak okragty otwarty (round hook)
Tablica 7. Parametry montazowe tgcznikow rozporowych FIX
210 212
Rozmiar 25 |26 |28 teb Pozostate teb Pozostate 214
szesciok gtny wkr ety szesciok gtny wkr ety
Srednica tgcznika d,mm |50]6,0](8,0 10 12 14,0
Srednica otworuw |y 150 6,0 8,0 10 12 14,0
podtozu
Min. glgbokosc, ho,mm | 35 | 40 | 50 60 70 80
otworu w podtozu
Catkowita
giebokose hoom, MM | 25 | 30 | 40 50 60 70
osadzenia w
podtozu
Min. grubosc¢ _
podioza Nmin, mm | 55 | 60 | 70 80 90 100
Min. rozstaw
lacznikow Smin, MM | 25 | 30 | 40 50 30 60 30 70
Min. odleglosé od | ¢ © "o | 25 | 30 | 40 50 40 60 40 70
krawedzi
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Tablica 8. Parametry montazowe tgcznikéw rozporowych UNO
Rozmiar 25 26 a7 28 210
Srednica tgcznika d, mm 5,0 6,0 7.0 8,0 10,0
Srednica otworu w podtozu do, mm 5,0 6,0 7,0 8,0 10,0
Min. gtebokos¢ otworu w podiozu ho, mm 34 38 40 42 46
Catkowita gieb.okosc osadzenia hnom, MM o o8 30 32 36
kotwy w podtozu
Min. grubo$¢ poditoza Rmin, Mm 50 55 60 65 70
Min. rozstaw tgcznikéw Smin MM 24 28 30 32 36
Min. odlegtosé¢ od krawedzi Cmin, MM 24 28 30 32 36
Tablica 9. Parametry montazowe tgcznikow rozporowych 4ALL
(nie dotyczy 4ALL-06050 i 4ALL-08065)

Rozmiar a5 26 @8 @10 12 @14
Srednica fgcznika d, mm 5,0 6,0 8,0 10,0 12 14
Srednica otworu w podtozu do, mm 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0
Min. gigbokosc otworu w ho, mm 35 40 50 60 70 80
podtozu
Catkowita glebokosé
osadzenia kotwy w podtozu inom, MM 25 30 40 50 60 70
Min. grubos¢ podtoza Rmin, mm 65 70 80 90 100 100
Min. rozstaw tgcznikdw Smin MM 25 30 40 50 60 70
Min. odlegto$¢ od krawedzi Cmin, MM 25 30 40 50 60 70

Tablica 10. Parametry montazowe tgcznikéw rozporowych 4ALL

(dotyczy 4ALL-06050 i 4ALL-08065)

Rozmiar a6 a8
Srednica tgcznika d, mm 6,0 8,0
Srednica nominalna Onom, MM 6,0 8,0
Glebokos¢ wierconego
otworu dla kategorii a, b, c, ho, mm 60 75
dv
Catkowita gtebokosé
zakotwienia fgcznika dla hnom, mm 50 65
kategorii a, b, ¢, dV
Catkowita gtebokosé
zakotwienia fgcznika dla
plyta G-K gr. 2x12,5 mm Finom, MM 25 25
zamocowanie przelotowe
Min. grubo$¢ podioza hmin, mm 80?2 100?
Min. rozstaw tgcznikéw Smin MM 40 50
Min. odlegtos¢ od krawedzi Cmin, MM 40 50
1) kategoria uzytkowania wedtug ETAG 020:2012, tablica 5
2) wedlug ETAG 020:2012, punkt 2.1.3, nie dotyczy piyty G-K
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Tablica 11. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan
tworzywowo-metalowych tgcznikdw rozporowych FIX na wyrywanie i $cinanie
Rodzai Gteboko $¢ Nosnosé Nosnosé
Poz. 5 Rozmiar zakotwienia h ef, charakterystyczna N Rk, obliczeniowa
podto za
mm kN Nsdq, kN

1 2 3 4 5 6

1 25 25 0,1 0,05
2 26 30 0,15 0,08
3 28 40 0,5 0,27

beton zwykty D
4 210 50 0,4 0,22
5 912 60 1,2 0,66
6 914 70 1,2 0,66
7 25 25 0,15 0,06
8 26 30 0,4 0,16
9 cegta 28 40 2,0 08
ceramiczna
10 peina? 10 50 0,9 0,36
11 912 60 4,0 1,6
12 914 70 2,5 1,0
13 25 25 0,1 0,04
14 26 30 0,3 0,12
15 _cegla 28 40 1.2 0,48
silikatowa

16 petna? 210 50 0,6 0,24
17 912 60 3,0 1,2
18 214 70 1,2 0,48
19 25 25 0,15 0,07
20 26 30 0,4 0,2
21 beton 28 40 0,75 0,37
22 komorkowy 10 50 0,9 0,45
23 912 60 2,0 1,0
24 914 70 1,15 0,57

1) beton zwykty klas C20/25 do C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2) cegta ceramiczna petna klasy 20 wg normy PN-EN 771-1:2011
3) cegta petna silikatowa klasy 20 wg normy PN-EN 771-1:2011

4 beton komdrkowy klasy gestosci 700 i klasy wytrzymatosci na $ciskanie nie nizszej niz 6 wg normy

PN-EN 771-4:2012,
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Tablica 12. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan
tworzywowo-metalowych tgcznikdw rozporowych UNO na wyrywanie i $cinanie
Rodzaj . G%ebpkp $¢ Nosnosé Noénqéé
Poz. . Rozmiar zakotwienia h ef, charakterystyczna N Ry, obliczeniowa
podio za mm kN Nsd, KN

1 2 3 4 5 6

1 25 24 0,6 0,33
2 26 28 1,2 0,66
3 beton zwykty a7 30 1,2 0,66
4 28 32 1,2 0,66
5 210 36 2,5 1,38
6 25 24 15 0,6
7 . 26 28 2,5 1,0
g | ceok ;Z{g;“z')czna o7 30 3,0 1,2
9 28 32 3,0 1,2
10 210 36 3,5 1,4
11 25 24 1,5 0,6
12 cegla 26 28 2,5 1,0
13 silikatowa a7 30 3,0 1,2
14 peina? 28 32 25 1,0
15 210 36 4,0 1,6
16 25 24 0,6 0,24
17 pustaki 26 28 0,75 0,3
18 ceramiczne a7 30 0,9 0,36
19 | poryzowane ¥ 28 32 0,9 0,36
20 210 36 0,9 0,36
21 25 24 0,75 0,3
22 . 26 28 0,75 0,3
23 Ceg*‘zf:ir =il a7 30 0,9 0,36
24 28 32 0,9 0,36
25 210 36 1,2 0,48
26 @5 24 1,5 0,6
27 — 26 28 1,5 0,6
28 Ceggr:'z'ogg’;va a7 30 3,5 14
29 28 32 15 0,6
30 210 36 1,2 0,48
31 25 24 0,17 0,08
32 P*{(atgipsowg-) 26 28 0,21 0,10
33 | e o7 30 0,24 0,12
34 przelotowe) 28 32 0,37 0,18
35 210 36 0,34 0,17

D beton zwykly klas C20/25 do C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2) cegta ceramiczna petna klasy 20 wg normy PN-EN 771-1:2011
3) cegta silikatowa petna klasy 20 wg normy PN-EN 771-1:2011

4 pustak ceramiczny klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2011

5 cegta ceramiczna drgzona klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2011, o grubosci $cianki nie mniejszej niz 30 mm
6) cegta silikatowa drgzona klasy 20 wg normy PN-EN 771-1:2011, o grubosci $cianki nie mniejszej niz 30 mm
7) piyta gipsowo-kartonowa grubosci 12,5 mm wg normy PN-EN 520+A1:2012.
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Tablica 13. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan
tworzywowo-metalowych tgcznikdw rozporowych 4ALL na wyrywanie i $cinanie
(nie dotyczy 4ALL-06050 i 4ALL-08065)
Rodzaj _ G}eb_okp $¢ Nosnosé I\_los’,nc_)éé
Poz. . Rozmiar zakotwienia h e, charakterystyczna N Rk, obliczeniowa

podto za mm kN Nsd, kN
1 2 3 4 5 6
1 @5 25 0,1 0,056
2 26 30 0,2 0,111
3 beton zwykly D 28 40 0,5 0,278
4 210 50 0,5 0,278
5 912 60 4,5 2,500
6 214 70 5,5 3,056
7 25 25 - -
8 26 30 0,15 0,06
9 | cegla ceramiczna 28 40 0,75 0,3
10 petna? 210 50 0,9 0,36
11 @12 60 4.0 1,6
12 214 70 6,0 2,4
13 25 25 0,2 0,08
14 26 30 0,6 0,24
15 _cegla 28 40 0,9 0,36

silikatowa
16 petna? 210 50 1,2 0,48
17 212 60 7,0 2,8
18 @14 70 10,5 4,2
19 @5 25 0,15 0,06
20 26 30 0,3 0,12
21 pustaki 28 40 0,5 0,2
ceramiczne

22 poryzowane 9 210 50 0,5 0,2
23 @12 60 2,5 1,0
24 214 70 1,5 0,6
25 25 25 0,5 0,2
26 26 30 0,6 0,24
27 | cegta silikatowa 28 40 0,75 03
28 drazona® 210 50 0,75 0,3
29 212 60 4,5 1,8
30 214 70 5,0 2
31 @5 25 0,2 0,1
32 26 30 0,3 0,15
33 beton 28 40 0,5 0,25
34 komérkowy © 210 50 0,6 0,3
35 212 60 3,5 1,75
36 214 70 5,5 2,75
37 phyta gipsowo- 25 25 0,11 0,055
38 kartonowa 7 26 30 0,12 0,06
39 (zamocowanie 28 40 0,15 0,075
40 przelotowe) 210 50 0,26 013
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c.d. Tablicy 13. Nosno$ci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan
tworzywowo-metalowych tgcznikdw rozporowych 4ALL na wyrywanie i $cinanie
(nie dotyczy 4ALL-06050 i 4ALL-08065)
Rodzai Rozmiar Gteboko §¢ Nosnosé Nosnosé
Poz. odto 2Ja (Srednica tulei zakotwienia h ef, charakterystyczna N Rk, obliczeniowa
P tacznika) mm kN Nsd, kKN
1 2 3 4 5 6
41 |2 X piyta gipsowo- 712 60 0,66 0,33
kartonowa 7
(zamocowanie
42 przelotowe) g14 70 0,74 0,37
D beton zwykly klas C20/25 do C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2 cegta ceramiczna petna klasy 20 wg normy PN-EN 771-1:2011
3 cegta silikatowa petna klasy 20 wg normy PN-EN 771-1:2011
4 pustak ceramiczny klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2011
9 cegta silikatowa drgzona klasy 20 wg normy PN-EN 771-1:2011, o grubosci $cianki nie mniejszej niz 30 mm
9 peton komdrkowy klasy gestosci 700 i klasy wytrzymatosci na $ciskanie nie nizszej niz 6 wg normy
PN-EN 771-4:2012,
7 plyta gipsowo-kartonowa grubosci 12,5 mm wg normy PN-EN 520+A1:2012.
Tablica 14. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan
tworzywowo-metalowych tgcznikdw rozporowych 4ALL na wyrywanie i $cinanie
(dotyczy 4ALL-06050 i 4ALL-08065)
Rodzai Gteboko $¢ Nosnosé Nosnosé
Poz. 5 Rozmiar zakotwienia h ef, charakterystyczna N Rk, obliczeniowa
podto za
mm kN Nsd, KN
1 2 3 4 5 6
1 26 50 0,3 0,16
beton zwykly Y
2 28 65 0,5 0,27
3 | cegta ceramiczna 26 50 0,6 0,24
4 petna? 28 65 0,5 0,20
5 cegta 26 50 0,9 0,36
silikatowa
6 petna? 28 65 0,6 0,24
7 cegta 26 50 0,5 0,20
ceramiczn
8 drazona® 28 65 0.9 0,36
9 cegta silikatowa 26 50 0,9 0,36
10 drazona® 28 65 0,9 0,36
11 beton 26 50 0,6 0,24
12 komérkowy © 28 65 0,5 0,20
2 X piyta gipsow o-
13 kartonowa 7 26 50 0.6 0,3
14 (zamocowanie 28 65 075 0.37

przelotowe)

D beton zwykly klas C20/25 do C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2 cegta ceramiczna petna klasy 20 wg normy PN-EN 771-1:2011

3 cegta silikatowa petna klasy 20 wg normy PN-EN 771-1:2011

4 cegta ceramiczna drgzona 15 wg normy PN-EN 771-1:2011, o grubosci $cianki 12 mm,

9 cegta silikatowa drgzona klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2011, o grubosci $cianki 20 mm

9 peton komdrkowy klasy gestosci 700 i klasy wytrzymatosci na $ciskanie nie nizszej niz 6 wg normy
PN-EN 771-4:2012,

7 plyta gipsowo-kartonowa grubosci 2 x 12,5 mm wg normy PN-EN 520+A1:2012.
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Tablica 15. Nosnosci charakterystyczne hakéw przy dziataniu sity rozciggajacej

Oznaczenie Nosnosé
tagcznika charakterystyczna, kN
1 2 3
FIX-06K
1 FIX-K-06K 0,48
UNO-06K
FIX-06S
2 FIX-K-06S 0,38
UNO-06S
FIX-08K
FIX-K-08K
3 UNO-08K 0,88
4ALL-06K
AALL-08K
FIX-08S
FIX-K-08S
4 UNO-08S 0,43
4ALL-06S
4ALL-08S
FIX-10K
FIX-K-10K
5 UNO-10K 1.78
4ALL-10K
FIX-10S
FIX-K-10S
6 UNO-10S 1,10
4ALL-10S
FIX-12K
! FIX-K-12K 3,28

8 FIX-12H 1,25

Poz.




