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scian zewn etrznych budynkow systemem

ALPOL TERMO BIS
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Termin waznosci:
30 grudnia 2021 r.
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e 9 "
dr inz{Marcin M. Kruk

Zatgcznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 30 grudnia 2016 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9781/2016 zawiera 23 strony. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB jest zestaw wyrobéw do wykonywania ocieplen
systemem ALPOL TERMO BIS:

— scian zewnetrznych budynkéw nowowznoszonych i uzytkowanych, bez istniejgcego ocieplenia,
lub

- $cian zewnetrznych budynkoéw ocieplonych w przypadku, gdy istniejgce ocieplenie nie spetnia
wymagan cieplnych lub gdy z uwagi na stan techniczny wymaga renowaciji.

Zestaw wyrobdw do wykonywania ocieplen $cian zewnetrznych budynkéw systemem ALPOL
TERMO BIS wystepuje w czterech odmianach, réznigcych sie warstwg wykonczeniowg, o nastepujgcych
nazwach:

— ALPOL TERMO BIS M — z wyprawg z mineralnych zapraw tynkarskich,

— ALPOL TERMO BIS A — z wyprawg z akrylowych mas tynkarskich,

— ALPOL TERMO BIS SIS — z wyprawg z silikatowo-silikonowych mas tynkarskich,
— ALPOL TERMO BIS NANO-SIL — z wyprawg z nanosilikonowych mas tynkarskich.

Wykonanie ocieplenia w przypadku budynku nieocieplonego, polega na umocowaniu do
istniejgcych $cian, od zewnatrz, warstwowego uktadu, skladajgcego sie ze styropianu (EPS) jako
materiatu termoizolacyjnego, warstwy zbrojonej wykonanej z zaprawy klejgcej i siatki zbrojgcej, preparatu
gruntujgcego, wyprawy tynkarskiej oraz opcjonalnie farby elewacyjnej. Plyty styropianowe powinny by¢
mocowane do podioza za pomocag zaprawy klejgcej (powierzchnia klejenia nie mniejsza niz 40%) lub
zaprawy klejgcej i tacznikbw mechanicznych (mocowanie mechaniczne).

Wykonanie ocieplenia w przypadku, gdy istniejgce ocieplenie nie spetnia wymagan cieplnych
(np. grubo$¢ warstwy izolacji cieplnej w istniejgcym ociepleniu jest za mata) lub, z uwagi na stan
techniczny, wymaga renowacji, polega na umocowaniu do istniejgcych, ocieplonych $cian, od zewnatrz,
warstwowego ukiadu sktadajgcego sie ze styropianu (EPS) jako materiatu termoizolacyjnego, warstwy
zbrojonej wykonanej z zaprawy klejgcej i siatki zbrojgcej, preparatu gruntujgcego, wyprawy tynkarskiej
oraz opcjonalnie farby elewacyjnej. Piyty styropianowe powinny by¢ mocowane za pomocg tgcznikow
mechanicznych i zaprawy klejgcej. Zaprawa klejgca jest stosowana w celu zapewnienia ptaskiego
przylegania systemu do podtoza (powierzchnia klejenia nie powinna by¢ mniejsza niz 40%). taczniki
mechaniczne powinny przechodzi¢ przez wszystkie warstwy styropianu, az do podtoza i by¢ zakotwione
w $cianie na gtebokosé okreslong w projekcie ocieplenia, w zaleznosci od typu tgcznika i rodzaju podtoza.

Producentem zestawu wyrobow objetego Aprobatg i wyrobow wchodzgcych w jego sktad jest
firma Zaktad Surowcow Chemicznych i Mineralnych ,Piotrowice 11" Sp. z 0. o.

W sktad zestawu ALPOL TERMO BIS wchodzg nastepujgce wyroby, ktére Producent powinien

dostarcza¢ odbiorcom w komplecie (w zaleznosci od odmiany systemu):
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1) Zaprawy klejgce do mocowania piyt styropianowych do podtoza, stosowane zamiennie:

Klej do styropianu ALPOL AK 530, dostarczany w postaci suchej mieszanki w opakowaniu
25 kg, ktorg przed uzyciem nalezy zmiesza¢ z 5,0 + 5,5 | wody. Zuzycie zaprawy klejacej
wynosi 3,0 + 4,0 kg/mz.

Klej do ocieplenn na styropianie biatly ALPOL AK 531, dostarczany w postaci suchej
mieszanki w opakowaniu 25 kg, ktérg przed uzyciem nalezy zmiesza¢ z 5,0 +~ 6,0 | wody.
Zuzycie zaprawy klejacej wynosi 3,0 + 4,0 kg/m?.

Klej do ocieplert na styropianie ALPOL AK 532, dostarczany w postaci suchej mieszanki w
opakowaniu 25 kg, ktérg przed uzyciem nalezy zmiesza¢ z 5,0 + 6,0 | wody. Zuzycie
zaprawy klejgcej wynosi 3,0 + 4,0 kg/mz.

Klej do ocieplerr na styropianie zimowy ALPOL AK 534, dostarczany w postaci suchej
mieszanki w opakowaniu 25 kg, ktérg przed uzyciem nalezy zmieszac z 4,50 + 5,25 | wody.
Zuzycie zaprawy klejacej wynosi 3,0 + 4,0 kg/m?.

2) Zaprawy klejace do wykonywania warstwy zbrojonej na ptytach styropianowych pod wyprawe

tynkarskg, stosowane zamiennie:

Klej do ociepler na styropianie biaty ALPOL 531, dostarczany w postaci suchej mieszanki
w opakowaniu 25 kg, ktérg przed uzyciem nalezy zmiesza¢ z 5,0 + 6,0 | wody. Zuzycie
zaprawy klejgcej wynosi 3,5 + 4,5 kg/mz.

Klej do ocieplert na styropianie ALPOL 532, dostarczany w postaci suchej mieszanki w
opakowaniu 25 kg, ktérg przed uzyciem nalezy zmiesza¢ z 5,0 + 6,0 | wody. Zuzycie
zaprawy klejgcej wynosi 3,5 + 4,5 kg/m?®.

Klej do ocieplen na styropianie zimowy ALPOL 534, dostarczany w postaci suchej mieszanki
w opakowaniu 25 kg, ktérg przed uzyciem nalezy zmiesza¢ z 4,50 + 5,25 | wody. Zuzycie

zaprawy klejgcej wynosi 3,5 + 4,5 kg/mz.

3) Siatki z wiékna szklanego, z nadrukiem lub etykietg ALPOL SW 145:

ASGLATEX 03-43, spetniajgca wymagania AT-15-9299/2014,
HALICO A150, spetniajgca wymagania AT-15-8963/2015,
AKE 145, spetniajgca wymagania AT-15-7373/2013,
VERTEX 145, spetniajgca wymagania AT-15-9035/2012.

4) Siatki z wkdékna szklanego, z nadrukiem lub etykietg ALPOL SW 160:

ASGLATEX 03-1, spetniajgca wymagania AT-15-9230/2016,
SSA-1363-160 SMO0.5, spetniajgca wymagania AT-15-9268/2014.

5) Siatki z widkna szklanego o nazwach handlowych ALPOL SW 145 i ALPOL SW 160,

o parametrach okresSlonych w pkt. 3.1.2, tab. 7, ktére mogg by¢ stosowane zamiennie

z siatkami wymienionymi w podpunkcie 3 i 4.

6) Preparaty gruntujgce:

Grunt pod tynki mineralne i silikonowe ALPOL AG 701, dostarczany w postaci gotowej do
uzycia, przeznaczony do gruntowania warstwy zbrojonej pod mineralng i nanosilikonowg

wyprawe tynkarskg. Orientacyjne zuzycie preparatu gruntujgcego wynosi 0,3 kg/mz.
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— Grunt pod tynki akrylowe ALPOL AG 705, dostarczany w postaci gotowej do uzycia,

przeznaczony do gruntowania warstwy zbrojonej

Orientacyjne zuzycie preparatu gruntujgcego wynosi 0,25 kg/mz.

pod akrylowg wyprawe tynkarska.

— Grunt pod tynki krzemianowe ALPOL AG 706, dostarczany w postaci gotowej do uzycia,

przeznaczony do gruntowania warstwy zbrojonej

pod silikatowo-silikonowg wyprawe

tynkarska. Orientacyjne zuzycie preparatu gruntujgcego wynosi 0,25 kg/m?.

7) Wyprawy tynkarskie:

a) Mineralne ALPOL AT 319, 320, 321, 325, 326, 327, 330 i 336, dostarczane w postaci suchej

mieszanki w kolorach wg wzornika Producenta, ktére przed uzyciem nalezy zmieszaé

z 0,18 + 0,24 | wody na 1 kg. Maksymalne wielko$ci ziaren, rodzaj faktury oraz orientacyjne

zuzycie wypraw na 1 m? podano w tablicy 1.

Tablica 1
Zaprawa tynkarska Maksymalna wielko $¢ Orientacyjne zu zzyC|e
ziarna, mm zaprawy na 1 m “, kg
1 2 3
Tynk mineralny ALPOL AT 319, faktura ,modelowana”, ]
“ . 0,5 25+5,0
grubos¢ wyprawy 1,5 +4,0 mm
Tynk mineralny ALPOL AT 320, faktura baranek ;g ;g
Tynk mineralny ALPOL AT 321, faktura kornik 2,0 3,0
Tynk mineralny ALPOL AT 325, faktura baranek 15 2,0
Tynk mineralny ALPOL AT 326, faktura baranek 2,0 3,0
Tynk mineralny ALPOL AT 327, faktura baranek 2,5 3,5
Tynk mineralny ALPOL AT 330, faktura baranek ;g ;g
Tynk mineralny ALPOL AT 336, faktura baranek 2,0 3,0

b) Akrylowe ALPOL AT 350, 351, 352 i 357, dostarczane w postaci gotowej do uzycia,

w kolorach wg wzornika Producenta (barwione w masie). Maksymalne wielkosci ziaren,

rodzaj faktury oraz orientacyjne zuzycie mas na 1 m® podano w tablicy 2.

Tablica 2
Masa tynkarska Maksyr_nalna wielko $¢é Orientacyjne zu2 zycie
ziarna, mm masy na 1l m “, kg
1 2 3
Tynk akrylowy ALPOL AT 350, faktura baranek 1,0 1,7
Tynk akrylowy ALPOL AT 351, faktura baranek 1,5 2,5
Tynk akrylowy ALPOL AT 352, faktura baranek 2,0 3,2
Tynk akrylowy ALPOL AT 357, faktura kornik 2,0 2,5

c) Silikatowo-silikonowe ALPOL AT 370, 371, 372 i 377, dostarczane w formie gotowej do

uzycia, w kolorach wg wzornika Producenta (barwione w masie). Maksymalne wielkosci

ziaren, rodzaj faktury oraz orientacyjne zuzycie mas na 1 m* podano w tablicy 3.
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Tablica 3
Masa tynkarska Maksymalna wielko $¢ Orientacyjne zu_zycie
Ziarna, mm masy na 1l m “, kg
1 2 3
Tynk silikatowo-silikonowy ALPOL AT 370,
1,0 1,7
faktura baranek
Tynk silikatowo-silikonowy ALPOL AT 371,
15 2,5
faktura baranek
Tynk silikatowo-silikonowy ALPOL AT 372,
2,0 3,2
faktura baranek
Tynk silikatowo-silikonowy ALPOL AT 377,
. 2,0 2,5
faktura kornik

d) Nanosilikonowe ALPOL AT 380, 381, 382 i 387, dostarczane w postaci gotowej do uzycia, w

kolorach wg wzornika Producenta (barwione w masie). Maksymalne wielkosci ziaren, rodzaj

faktury oraz orientacyjne zuzycie mas na 1 m* podano w tablicy 4.

Tablica 4
Masa tynkarska Maksymalna wielko $¢ Orientacyjne zu_ zycie
Zlarna, mm masynalm”, kg
1 2 3
Tynk nanosilikonowy ALPOL AT 380, faktura baranek 1,0 1,7
Tynk nanosilikonowy ALPOL AT 381, faktura baranek 15 2,5
Tynk nanosilikonowy ALPOL AT 382, faktura baranek 2,0 3,2
Tynk nanosilikonowy ALPOL AT 387, faktura kornik 2,0 2,5

6) Farby elewacyjne, stosowane opcjonalnie, zamiennie, dostarczane w postaci gotowej do

stosowania, w kolorach wg wzornika Producenta:

Farba elewacyjna akrylowa ALPOL AF 640, stosowana opcjonalnie z mineralnymi
i akrylowymi wyprawami tynkarskimi. Orientacyjne zuzycie farby wynosi 0,25 I/m?,

Farba elewacyjna silikatowa ALPOL AF 660, stosowana opcjonalnie z mineralnymi
i silikatowo-silikonowymi wyprawami tynkarskimi. Orientacyjne zuzycie farby wynosi 0,33 I/m?,
Farba elewacyjna nanosilikonowa ALPOL AF 680, stosowana opcjonalnie z mineralnymi
i nanosilikonowymi wyprawami tynkarskimi. Orientacyjne zuzycie farby wynosi 0,33 I/m?,
Farba silikonowa elastyczna ALPOL AF 685, stosowana opcjonalnie z mineralnymi,
akrylowymi i nanosilikonowymi wyprawami tynkarskimi. Orientacyjne zuzycie farby wynosi
0,33 I/m?, lub

Impregnat koloryzujgcy ALPOL AL 785, stosowany opcjonalnie z mineralnymi, akrylowymi

i nanosilikonowymi wyprawami tynkarskimi. Zuzycie impregnatu wynosi 0,20 + 0,25 kg/mz.

Wymagane wiasciwosci techniczne wyrobow stosowanych w ukfadach ociepleniowych oraz
uktadbéw ociepleniowych ALPOL TERMO BIS podano w p. 3.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zestaw wyrobow ALPOL TERMO BIS jest przeznaczony do wykonywania ocieplen:

— $cian zewnetrznych budynkéw nowowznoszonych i uzytkowanych, na podiozach mineralnych,
bez istniejgcego ocieplenia, lub

— $cian zewnetrznych budynkéw ocieplonych w przypadku, gdy istniejgce ocieplenie nie spetnia
wymagan cieplnych lub, gdy z uwagi na stan techniczny wymaga renowaciji.

W ociepleniach wykonywanych z zastosowaniem zestawu wyrobéw ALPOL TERMO BIS powinny
by¢ stosowane:

1) Phyty styropianowe wedlug normy PN-EN 13163+A1:2015, co najmniej klasy E reakcji na ogien
wedtug normy PN-EN 13501-1+A1:2010 (odpowiadajgce okresleniu ,samogasnace” wediug
Rozporzagdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., tekst jednolity: Dz. U. z 2015 .,
poz. 1422), o wiadciwosciach okre$lonych w tablicy 18, spetniajgce dodatkowo nastepujgce
wymagania:

— wymiary powierzchniowe: nie wieksze niz 600 x 1200 mm,

— powierzchnie piyt: szorstkie, po krojeniu z blokéw,

— krawedzie piyt: proste, ostre, bez wyszczerbien.

2) taczniki mechaniczne:

— w przypadku systemu mocowanego mechanicznie z dodatkowym klejeniem — stosowane

obligatoryjnie wediug p. 3.1.11,

— w przypadku systemu klejonego z dodatkowym mocowaniem mechanicznym — stosowane

opcjonalnie, zgodnie z projektem technicznym.

3) Materiaty do wykanczania miejsc szczegdlnych elewacji — listwy, tasmy, siatki naroznikowe,
materiaty uszczelniajgce i inne akcesoria.

Uklady ociepleniowe ALPOL TERMO BIS z wyprawami tynkarskimi wedtug p. 1, wykonane na
podtozach niepalnych (co najmniej klasy A2 — s3, dO reakcji na ogieh wedtug normy PN-EN 13501-
1+A1:2010), o gestosci nie wiekszej niz 16,5 kg/m®, zostaly sklasyfikowane jako nierozprzestrzeniajace
ognia (NRO) przy dziataniu ognia od strony zewnetrznej, przy grubosci ptyt styropianowych od 2 do 40 cm.

Uktady ociepleniowe ALPOL TERMO BIS z wyprawami tynkarskimi wedtug p. 1, wykonane na
istniejgcych ociepleniach z izolacjg ze styropianu (ptyty EPS co najmniej klasy E reakcji na ogien wediug
normy PN-EN 13501-1+A1:2010), o gestosci nie wiekszej niz 16,5 kg/ms, zostaly sklasyfikowane jako
nierozprzestrzeniajgce ognia (NRO) przez Sciany przy dziataniu ognia od strony zewnetrznej, przy fgcznej
grubosci ptyt styropianowych nie wiekszej niz 30 cm.

Przed przystgpieniem do wykonania ocieplenia systemem ALPOL TERMO BIS nalezy zawsze
poddac ocenie stan podtoza. Plyty styropianowe nalezy przykleja¢ z zachowaniem mijankowego uktadu
spoin pionowych. Powierzchnia klejenia nie powinna byé mniejsza niz 40%. taczniki mechaniczne
powinny przechodzi¢ przez wszystkie warstwy styropianu, az do podtoza i by¢ zakotwione w $cianie na

gtebokos¢ okreslong w projekcie ocieplenia, w zalezno$ci od typu tgcznika i rodzaju podioza.
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Przy wykonywaniu ocieplen na istniejgcych ociepleniach, do mocowania ptyt styropianowych
nalezy stosowac taczniki mechaniczne z trzpieniem stalowym. Diugos¢ tagcznika powinna byé suma
catkowitej grubo$ci starego ocieplenia, grubosci ,nowego” materialu izolacyjnego oraz gtebokosci
zakotwienia w podiozu mineralnym. Rodzaj, ilo$¢, rozmieszczenie i glebokos¢ zakotwienia tgcznikow
powinny by¢ okre$lone w projekcie technicznym docieplenia, z uwzglednieniem rodzaju podioza,
nosnosci facznikéw i odpornosci systemu na obcigzenie wiatrem.

Stosowanie zestawu wyrobow objetego Aprobatg powinno by¢ zgodne z projektami technicznymi
opracowanymi dla okreslonych obiektow. Projekt powinien uwzgledniaé:

— obowigzujgce normy (w tym PN-EN ISO 13788:2013) i przepisy techniczno-budowlane,

a w szczegOlnosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie

warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity:

Dz. U. z 2015 ., poz. 1422),

— postanowienia niniejszej Aprobaty Technicznej,

— Instrukcje ITB nr 447/2009,

— Instrukcje opracowang przez Producenta,

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru rob6t Budowlanych ITB: Cze$é C. Zeszyt 8,

oraz okresla¢ co najmniej:

— sposo6b przygotowania podtoza,

— rodzaj i grubos$c¢ piyt styropianowych,

— spos6b mocowania piyt izolacyjnych do podtoza,

— rodzaj, ilo$¢ i rozmieszczenie tgcznikéw mechanicznych (jezeli sg stosowane),

- sposob obrébki miejsc szczegdlnych elewacji (osSciezy okiennych i drzwiowych, balkonow,
cokotoéw, dylatacji i innych).

Whioskodawca  Aprobaty  Technicznej powinien zapewni¢  dostarczanie  odbiorcom
skompletowanych zestawOw wyrobow i elementéw wchodzacych w skfad systemowego ukiadu
ociepleniowego ALPOL TERMO BIS — wedtug specyfikacji wyrobdw i elementéw, zawartych w projektach
technicznych ocieplen.

Ocieplenia budynkéw systemem ALPOL TERMO BIS powinny by¢ wykonywane przez
wyspecjalizowane firmy, z uwzglednieniem firmowych wytycznych Wnioskodawcy niniejszej Aprobaty
Technicznej.

Temperatura otoczenia w czasie nakladania i wigzania zaprawy klejgcej Klej do ocieplerr na
styropianie zimowy ALPOL AK 534 powinna wynosi¢ od 0 °C do +25 °C. Temperatura otoczenia w czasie
naktadania i wigzania pozostatych zapraw klejgcych powinna wynosi¢ od +5 °C do +30 °C, mineralnych,
akrylowych i nanosilikonowych zapraw i mas tynkarskich od +5 do +25 °C, natomiast silikatowo-

silikonowych mas tynkarskich - od +8 do +25 °C.



AT-15-9781/2016

9/23

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Wyroby wchodz ace w skiad zestawu

3.1.1. Zaprawy klej gce. Wymagane wifasciwosci techniczne zaprawy klejgcej ALPOL AK 530
podano w tablicy 5, natomiast zapraw klejgcych ALPOL 531, ALPOL 532 i ALPOL 534 podano

w tablicy 6.
Tablica 5
Wymagania
Poz. Wiasciwo sci Metody bada n
ALPOL AK 530
1 2 3 4
1 Wyglad zewnetrzny suchej mieszanki jednorodna mieszanka
bez zbrylen i obcych wtrgcen ZUAT-15/V.03/2010
2 Gestos¢ nasypowa, g/(:m3 1,44 + 10% PN-EN 1097-3:2000
3 Zawartos¢ popiotu w temp. 450°C, % 96,5 + 98,5 ETAG 004
4 Odpornos¢ na powstawanie rys . -
skurczowych brak rys w warstwie o grubosci do 8 mm ZUAT-15/V.03/2010
5 Przyczepnos¢ zaprawy klejgcej do
betonu, MPa:
— w stanie powietrzno-suchym 20,25
- po 2 dniach zanurzenia w wodzie
i 2 h suszenia 20,08
- po 2 dniach zanurzenia w wodzie
i i i >
i 7 dniach suszenia - =0,25 ETAG 004
6 Przyczepnos¢ zaprawy klejgcej do
styropianu, MPa:
— w stanie powietrzno-suchym >0,08
— po 2 dniach zanurzenia w wodzie
i 2 h suszenia >0,03
— po 2 dniach zanurzenia w wodzie
i 7 dniach suszenia > 0,08
Tablica 6
Wymagania
Poz. Wiasciwo sci ALPOL AK 531 ALP5C)3L2 AK ALPOL AK 534 Metody bada n
1 2 3 4 5 6
1 | Wyglad zewnetrzny suchej jednorodna mieszanka
mieszanki bez zbrylen i obcych wirgcen ZUAT-15/V.03/2010
2 Gestosé nasypowa, g/cm3 1,44 + 10% 1,41 +10% 1,43 + 10% PN-EN 1097-3:2000
3 Zawartos$¢ popiotu w temp. 96,5+ 98,5 96,0 + 98,0 96,2+ 983 ETAG 004
450°C, %
4 | Odpornosc na powstawanie rys brak rys w warstwie o grubosci do 8 mm ZUAT-15/Vv.03/2010
skurczowych
5 Przyczepnos¢ zaprawy klejgcej
do betonu, MPa:
— w stanie powietrzno-suchym >0.25
- po 2 dniach zanurzenia ETAG 004
w wodzie i 2 h suszenia >0,08
- po 2 dniach zanurzenia
w wodzie i 7 dniach suszenia >0,25
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Tablica 6, c.d.
Wymagania
Poz. Wiasciwo sci ALPOL AK 531 | ALPOL AK |\ boL AK 534 Metody bada n
532
1 2 3 4 5 6
6 Przyczepnosé¢ zaprawy klejgcej
do styropianu, MPa:
— w stanie powietrzno-suchym >0,08
- po 2 dniach zanurzenia ETAG 004
w wodzie i 2 h suszenia >0,03
— po 2 dniach zanurzenia
w wodzie i 7 dniach suszenia > 0,08

3.1.2. Siatki z wtékna szklanego.

powinny spetnia¢ wymagania podane w Tablicy 7.

Siatki z wtdkna szklanego ALPOL SW 145 i ALPOL SW 160

Tablica 7
Wymagania
Poz. Wiasciwo sci ymag l\t/)lefjod}/
ALPOL SW 145 | ALPOL SW 160 adan
1 2 3 4 5
1 Rodzaj splotu gazejski gazejski
2 Dlugosé, m 5+ 50 5 + 50
3 Szerokosé, m 1,0£1% 1,0£1% lub
1,1+1%

4 Wymiary oczek w $wietle, mm (4,0x50)+05 | (35x3,8) %05
5 Masa powierzchniowa, g/m2 145 + 3% 160 (- 3/ + 5%)
6 Zawarto$é popiotu w temp. 625 °C, % 80+5 80+5
7 Sita zrywajgca wzdtuz osnowy i watku, N/mm, ETAG 004

badana na prébkach przechowywanych 28 dni w:

- warunkach laboratoryjnych =35 =35

- roztworze alkalicznym (1g NaOH + 4g KOH +

0,5g Ca(OH), / 1 dm®) > 20" > 20"

8 Wydtuzenie wzgledne wzdtuz osnowy i watku, przy

sile zrywajacej, %, badane na probkach

przechowywanych 28 dni w:

- warunkach laboratoryjnych <45 <55

- roztworze alkalicznym (1g NaOH + 4g KOH +

0,59 Ca(OH), / 1 dm®) <30 <35

1)

min. 50% wytrzymatosci wyjsciowej (prébka przechowywana w warunkach laboratoryjnych) i nie mniej niz 20 N/mm

3.1.3. Preparaty gruntuj gce. Wymagane wlasciwosci techniczne preparatéw gruntujgcych ALPOL
AG 701, ALPOL AG 705 i ALPOL AG 706 podano w tablicy 8.

Tablica 8
Wymagania
Poz. Wiasciwo $ci Metody bada i
oz ascwo s ALPOL AG 701 | ALPOL AG 705 | ALPOL AG 706 etodybada i
1 2 3 4 5 6
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna ciecz, bez zbrylen ZUAT-15/V.03/2010
i zanieczyszczen mechanicznych )

2 | Gestos¢ objetosciowa, gicm” 1,62 + 10% 1,62 + 10% 1,61 + 10% ETAG 004
3 Zawartos$¢ suchej substanciji, % | 67,7 (-3,4/+6,8) | 66,1 (-3,3/+6,6) | 66,3 (-3,3/+6,6)
4 Zawartosc¢ popiotu, %: ETAG 004

— wtemp. 450°C 60,4 +3,0 58,3+2,9 60,0 +3,0

— wtemp. 900°C 423+21 335+1,7 350+1,8
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3.1.4. Mineralne zaprawy tynkarskie.

Wymagane wihasciwosci techniczne mineralnych zapraw

tynkarskich ALPOL AT 319, 320, 321, 325, 326, 327, 330, 331 i 336 podano w tablicach 9 10.

Tablica 9
P Wymagania i
Poz. Wiasciwo sci Metody bada n
AT 319 AT 320 AT 321 AT 325
1 2 3 4 5 6 7
1 | Wyglad zewnetrzny sucha, jednorodna mleszankg bez zbrylen ZUAT-15/V.03/2010
i obcych wtrgcen
2 | Gestos¢ nasypowa, glem® 1,45 + 10% 1,40 + 10% 1,37 + 10% 1,34 +10% | PN-EN 1097-3:2000
3 | Zawartos¢ popioli wtemp. | gq 65 . g9 90 | 99,60 + 99,94 | 99,60 + 99,94 | 99,60 + 99,92
450 °C, %
= - — - P ETAG 004
4 | Odpornosé na powstawanie brak rys w warstwie réwnej grubosci
rys skurczowych wynikajgcej z technologii naktadania
Tablica 10
L Wymagania i
Poz. Wiasciwo Sci Metody bada n
AT 326 AT 327 AT 330 AT 336
1 2 3 4 5 6 7
1 | Wyglad zewnetrzny sucha, Jednorodna mleszankg bez zbrylen ZUAT-15/V.03/2010
i obcych wtrgcen

2 | Gestosé nasypowa, glcm® 1,47 £ 10% 1,46 + 10% 1,41+ 10% 1,52 +10% | PN-EN 1097-3:2000

3 igév?goos/: popiolu wtemp. | g9 61 - 99,92 | 99,60 + 99,94 | 99,60 + 99,94 | 99,60 99,93

4 ETAG 004

Odpornos¢ na powstawanie
rys skurczowych

brak rys w warstwie réwnej grubosci
wynikajacej z technologii naktadania

3.1.5. Akrylowe masy tynkarskie.

Wymagane wlasciwosci techniczne akrylowych mas tynkarskich
ALPOL AT 350, 351, 352 i 357 podano w tablicach 11 12.

Tablica 11
e Wymagania i
Poz. Wiasciwo $ci AT 350 ymag AT 351 Metody bada n
1 2 3 4 5
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna niespieniona masa o barwie
zgodnej z wzornikiem producenta, bez zbrylen ZUAT-15/Vv.03/2010
i zanieczyszczen mechanicznych
2 Gestos¢ objetosciowa, g/ml 1,82+ 10% 1,82 +10%
3 Zawarto$¢ suchej substancji, % 79,9 (-4,0/ +8,0) 80,9 (-4,0/ +8,1)
4 Zawartos¢ popiotu, %: ETAG 004
- wtemp. 450°C 73,1+3,7 742 +37
- wtemp. 900°C 423+2,1 444 +2.2
Odpornos¢ na powstawanie rys ie ré j Sci
® | srcrowyeh | ” e oo oo ZUAT-15/V.08/2010
Tablica 12
s Wymagania i
Poz. Wiasciwo $ci AT 352 AT 357 Metody bada n
1 2 3 4 5
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna niespieniona masa o barwie
zgodnej z wzornikiem producenta, bez zbrylen ZUAT-15/V.03/2010
i zanieczyszczen mechanicznych
2 Gestos¢ objetosciowa, g/ml 1,83+ 10% 1,75+ 10% ETAG 004
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Tablica 12, c.d.
e Wymagania i
Poz. Wiasciwo sci Metody bada n
AT 352 AT 357
1 2 3 4 5
Zawartos¢ suchej substancji, % 81,1 (-4,1/ +8,1) 79,8 (-4,0/ +8,0)
Zawartos¢ popiotu, %:
~ witemp. 450°C 742437 73137 ETAG 004
42,7+21 441+£2.2

- wtemp. 900°C

5 Odpornos¢ na powstawanie rys
skurczowych

brak rys w warstwie rownej grubosci
wynikajgcej z technologii naktadania

ZUAT-15/V.03/2010

3.1.6. Silikatowo-silikonowe masy tynkarskie ALPOL

AT 370, 371, 372 i 377. Wymagane

wiasciwosci techniczne silikatowo-silikonowych mas tynkarskich ALPOL AT 370, 371, 372 i 377 podano

w tablicach 13 i 14.

Tablica 13
Wymagania
Poz. Wiasciwo $ci ymagan Metody bada n
AT 370 AT 371
1 2 3 4 5

1 Wyglad zewnetrzny

jednorodna niespieniona masa o barwie
zgodnej z wzornikiem producenta, bez zbrylen
i zanieczyszczen mechanicznych

ZUAT-15/V.03/2010

2 Gestos¢ objetosciowa, g/ml

1,83 +10%

1,89 +10%

3 Zawartos¢ suchej substanciji, %

81,5 (-4,1/ +8,2)

84,8 (-4,4/ +8,5)

4 Zawartos¢ popiotu, %:
- wtemp. 450°C
- wtemp. 900°C

74,8 +37
46,0+2,3

779+39
475+2,4

ETAG 004

5 Odpornos¢ na powstawanie rys

brak rys w warstwie rownej grubosci

ZUAT-15/V.03/2010

skurczowych wynikajacej z technologii naktadania
Tablica 14
e Wymagania i
Poz. Wiasciwo $ci AT 372 AT 377 Metody bada n
1 2 3 4 5

1 Wyglad zewnetrzny

jednorodna niespieniona masa o barwie
zgodnej z wzornikiem producenta, bez zbrylen
i zanieczyszczen mechanicznych

ZUAT-15/V.03/2010

2 Gestos¢ objetosciowa, g/ml 1,88 + 10% 1,81 +10% ETAG 004
3 | Zawartos¢ suchej substancii, % 84,3 (-4,2/ +8,4) 83,1 (-4,2/ +8,3) ZUAT-15/V.03/2010
4 Zawartos¢ popiotu, %:
- wtemp. 450°C 774+39 76,4 +3,8 ETAG 004
471+24 498+25

- wtemp. 900°C

5 Odpornos¢ na powstawanie rys
skurczowych

brak rys w warstwie rownej grubosci
wynikajgcej z technologii naktadania

ZUAT-15/V.03/2010

3.1.7. Nanosilikonowe masy tynkarskie

ALPOL AT 380, 381, 382 i 387. Wymagane wlasciwosci

techniczne nanosilikonowych mas tynkarskich ALPOL AT 380, 381, 382 i 387 podano w tablicach 15 16.
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Tablica 15
Poz. Wiasciwo sci Wymagania Metody bada n
AT 380 AT 381
1 2 3 4 5
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna niespieniona masa o barwie
zgodnej z wzornikiem producenta, bez zbrylen ZUAT-15/Vv.03/2010
i zanieczyszczen mechanicznych
2 Gestos¢ objetosciowa, g/ml 1,82 £ 10% 1,85+ 10%
3 Zawartos¢ suchej substancji, % 81,4 (-4,1/ +8,1) 84,2 (-4,2/ +8,4)
4 Zawartos¢ popiotu, %: ETAG 004
- wtemp. 450°C 73,3+£3,7 76,0+3,8
- wtemp. 900°C 489+24 494+25
Odpornos¢ na powstawanie rys ie ré j 5Ci
© | siurczowye ’ a7 teohnologh nekiadania ZUAT-151V.03/2010
Tablica 16
L Wymagania X
Poz. Wiasciwo sci Metody bada n
AT 382 AT 387
1 2 3 4 5
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna niespieniona masa o barwie
zgodnej z wzornikiem producenta, bez zbrylen ZUAT-15/V.03/2010
i zanieczyszczen mechanicznych
2 Gestos¢ objetosciowa, g/ml 1,84 £ 10% 1,81 +10%
3 Zawartos¢ suchej substancii, % 83,8 (-4,2/ +8,4) 83,6 (-4,2/ +8,4)
4 Zawarto$¢ popiotu, %: ETAG 004
- wtemp. 450°C 75,7+3,8 75,4+38
- wtemp. 900°C 49,3+25 49,025
5 Odpornos¢ na powstawanie rys brak rys w warstwie rownej grubosci

ZUAT-15/V.03/2010

3.1.8. Farby elewacyjne ALPOL AF 640, ALPOL AF 660, ALPOL AF 680 i ALPOL AF 685.
Farby elewacyjne ALPOL AF 640, ALPOL AF 660, ALPOL AF 680 i ALPOL AF 685 powinny spetnia¢
wymagania normy PN-C-81913:1998. Ponadto farby powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 17.

Tablica 17
Wymagania
Poz. Wiasciwo $ci ALPOL AF | ALPOL AF | ALPOL AF | ALPOL AF | Metodybada f
640 660 680 685
1 2 3 4 5 6 7
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna ciecz, bez zbrylen ZUAT-
i zanieczyszczen mechanicznyc 15/V.03/2010
2 | Gestosc objetosciowa, glcm® | 154 £10% | 1,54+10% | 1,52+10% | 1,54 +10%
3 Zawartos¢ suchej 63,1 62,3 65,4 71,2
substancji, % (-3,2/+6,3) (-3,1/+6,2) (-3,3/+6,5) (-3,5M+7,1) ETAG 004
4 Zawartos¢ popiotu, %:
— wtemp. 450°C 54,4 +27 56,4+2,8 56,7+2,8 54,3+2,7
— wtemp. 900°C 358+1,8 456+23 40,1+20 422+21

3.1.9. Impregnat koloryzuj gcy ALPOL Al 785. Wymagane wiasciwosci techniczne impregnatu

koloryzujgcego podano w tablicy 18.
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Tablica 18
Poz. Wiasciwo $ci Wymagania Metody bada n
ALPOL Al 785
1 2 3 4

1 | Wyglad zewnetrzny jednorodna, niespieniona ciecz, bez

AR . ! ZUAT-15/V.03/2010
zbrylen i zanieczyszczeh mechanicznych

2 Gestos¢é objetosciowa, gicm® 1,05 + 10%

3 Zawartos$¢ suchej substancji, % 34,4 (-1,7/+3,4)

4 Zawartos¢ popiotu, %: ETAG 004
— wtemp. 450°C 1,34 +0,07
— wtemp. 900°C 1,16 + 0,06

3.1.10. Piyty ze styropianu. Wymagane wiasciwos$ci techniczne pilyt ze styropianu podano

w tablicy 19.
Tablica 19
Poz. Wiasciwo sci Wymagania Metody bada n
1 2 3 4
1 Grubosé, mm T(1) PN-EN 823:2013
2 Dlugos¢, mm L(2) PN-EN 822:2013
3 Szerokosé, mm co najmniej W(2) PN-EN 822: 2013
4 Prostokatnos¢, mm co najmniej S(5) PN-EN 824:2013
5 Ptaskos¢, mm co najmniej P(5) PN-EN 825:2013
6 Stabilno$¢ wymiarow:
- w statych warunkach laboratoryjnych DS(N)2 PN-EN 1603:2013
- w okreslonych warunkach temperatury i
wilgotnosci co najmniej DS(70,-)2 PN-EN 1604:2013
7 NaSJakllwosc wodg przy krotk(%trwa’rym, <05 PN-EN 1609:2013
czesciowym zanurzeniu, kg/m
8 Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadle do TR80* lub TR100 PN-EN 1607:2013
powierzchni czotowych ’
9 Wytrzymatosé na zginanie, kPa €0 najmniej BS75 PN-EN 12089:2013
10 | Klasa reakcji na ogien €0 najmniej E PN-EN 13501-1+A1:2010

L piyty styropianowe o TR 80 powinny by¢ objete Rekomendacjg Techniczng i Jakosci ITB lub dobrowolnym Certyfikatem wydanym przez
akredytowang jednostke certyfikujgcg. W ramach nadzoru powinny by¢ wykonywane dwa razy do roku badania co najmniej
wytrzymatosci na rozcigganie TR oraz wspdétczynnika przewodzenia ciepta A, na probkach zakupionych na rynku.

3.1.11. taczniki mechaniczne. W ukfadach ociepleniowych ALPOL TERMO BIS powinny by¢
stosowane wprowadzone do obrotu tgczniki mechaniczne, spetniajgce wymagania podane w tablicy 20.

taczniki mogg byé stosowane z dodatkowym talerzykiem.

Tablica 20
Poz. Wiasciwo $ci Wymagania Metody bada n
1 2 3 4
1 | Srednica talerzyka, mm =60
2 Obcigzenie niszczace talerzyk, kN >1,23 ETAG 014
3 Sztywnos¢ talerzyka, kN/mm >0,50
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3.2. Uktady ociepleniowe

Wymagane wifasciwosci techniczne uktadéw ociepleniowych ALPOL TERMO BIS podano
w tablicach 21 i 22.

Tablica 21
Wymagania
Poz. Wiasciwo $ci Metody bada n
ALPOL TERMO BIS M
1 2 3 6
1 Wodochtonnos¢ (podcigganie kapilarne)
po 1 h, kg/m?
- warstwa zbrojona <0,10
— warstwa wierzchnia <0,30
2 Wodochtonnos¢ (podcigganie kapilarne)
po 24 h, kg/mz:
- warstwa zbrojona < 0,45
— warstwa wierzchnia <0,80
3 Przepuszczalno$¢ pary wodnej — opor
dyfuzyjny wzgledny warstwy <0,3
wierzchniej, m ETAG 004
4 Odpornos¢ na uderzenie (uderzenie
ciatem twardym), kategoria I
5 Mrozoodpornos¢ warstwy wierzchniej brak zniszczen: rys, uszkodzen,
odspojen i specherzen
6 Przyczepnos¢ warstwy wierzchniej do
styropianu, MPa, po badaniu na
probkach:
- w warunkach laboratoryjnych >0,08
— po cyklach mrozoodpornosci >0,08
— po starzeniu >0,08
79 Klasyfikacja w zakresie
rozprzestrzeniania ognia przez $ciany nierozorzestrzeniaiace ognia — NRO PN-90/B-02867/
przy dziataniu ognia od strony Ierozprzestrzeniajg gnia - Az1:2001
zewnetrznej
g? Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem wg tablic 23 i 24 ETAG 004

1

ogien wedtug normy PN-EN 13501-1+A1:2010)

2)

w przypadku systeméw mocowanych mechanicznie

klasyfikacja dotyczy uktadéw ociepleniowych wg p. 2, na podtozach niepalnych (co najmniej klasy A2 — s3, dO reakcji na

Tablica 22
Wymagania
Poz. Wiasciwo $ci ALPOL ALPOL ALPOL Metody
TERMOBIS | TERMOBIS | TERMO BIS badan
A SIS NANO-SIL
1 2 3 4 6
1 Wodochtonnos¢ (podcigganie
kapilarne) po 1 h, kg/m?:
— warstwa zbrojona <0,10 <0,10 <0,10
— warstwa wierzchnia <0,30 <0,30 < 0,30
2 Wodochtonnosé (podciaganie ETAG 004
kapilarne) po 24 h, kg/m*:
— warstwa zbrojona < 0,45 <0,45 <0,45
— warstwa wierzchnia <0,50 <0,50 < 0,50
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Tablica 22, c.d.
Wymagania
Poz. Wiasciwo Sci ALPOL ALPOL ALPOL Metody
TERMO BIS TERMO BIS TERMO BIS badan
A SIS NANO-SIL
2 3 4 6
3 Przepuszczalnosé pary wodnej —
opor dyfuzyjny wzgledny warstwy <0,40 <0,25 <0,35
wierzchniej, m
4 Odpornos¢ na uderzenie (uderzenie
ciatem twardym), kategoria
a) z siatkg ALPOL SW 145
-z wyprawami tynkarskimi 1] I 1]
0 uziarnieniu 1,0 mm
-z wyprawami tynkarskimi M WAL M
0 uziarnieniu 1,51 2,0 mm
b) z siatkg ALPOL SW 160
-z wyprawami tynkarskimi Il Lo I ETAG 004
0 uziarnieniu 1,0 mm
-z wyprawami tynkarskimi Il 1/ Il
0 uziarnieniu 1,5i 2,0 mm
5 Mrozoodpornosc¢ warstwy wierzchniej brak zniszczen: rys, uszkodzen,
odspojen i specherzen
6 Przyczepnos¢ warstwy wierzchniej do
styropianu, MPa, po badaniu na
prébkach:
— w warunkach laboratoryjnych >0,08 >0,08 >0,08
— po cyklach mrozoodpornosci >0,08 >0,08 >0,08
— po starzeniu >0,08 >0,08 >0,08
72 Klasyfikacja w zqkresie_ PN-90/B-
rozprzestrzeniania ognia przez $ciany . - .
przy dziataniu ognia od strony nierozprzestrzeniajgce ognia — NRO 02§67/
zewnetrznej Az1:2001
8 Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem wg tablicach 23 i 24 ETAG 004

Y uktad z zaprawa klejaca Klej do ociepleri na styropianie zimowy ALPOL 534
2 Klasyfikacja dotyczy uktadéw ociepleniowych wg p. 2, na podtozach niepalnych (co najmniej klasy A2 — s3, dO reakcji na ogien

wedtug normy PN-EN 13501-1+A1:2010)

Tablica 23
Dotyczy t gcznikéw wedtug p. 3.1.10, mocowanych na powierzchni piyt
Srednica talerzyka =60 mm
C Grubosé piyt 50 + 100 mm

Wiasciwosci plyt ze — - -

styropianu Wytrzymatos¢ na rozcigganie prostopadle do > 80 kPa
powierzchni czotowych (TR)
Eaczniki nie usytuowane na stykach piyt R Minimalna: 0,51
(badanie na przecigganie tgcznikéw) panel Srednia: 0,52

Sita niszczaca, kN taczniki usytuowane na stykach piyt Minimalna: 0,47
(badanie oddziatywania statycznego przez Rjoint Srednia: ' 0.49
blok piankowy; schemat 2b wg ETAG 004) rednia: !
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Tablica 24
Dotyczy t gcznikéw wedtug p. 3.1.10, mocowanych na powierzchni piyt
Srednica talerzyka 2 60 mm
L Grubosé piyt 2 100 mm
Wiasciwosci piyt ze — - -
styropianu Wytrzymatos¢ na rozcigganie prostopadle do > 80 kPa
powierzchni czotowych (TR)
taczniki nie usytuowane na stykach piyt R Minimalna: 0,79
(badanie na przecigganie tgcznikdw) panel Srednia: 0,81
Sita niszczaca, kN taczniki usytuowane na stykach piyt - _
) ) . Minimalna: 0,72
(badanie oddziatywania statycznego przez Rioint Srednia: 0.73
blok piankowy; schemat 2b wg ETAG 004) rednia. !

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby wchodzgce w sktad zestawu, objetego niniejszg Aprobatg Techniczng, powinny byé
dostarczane w oryginalnych opakowaniach Producenta oraz przechowywane i transportowane zgodnie
z instrukcjg Producenta.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta podajgca co najmniej nastepujgce dane:

— nazwe i adres Producenta,

— identyfikacje wyrobu zawierajgcg nazwe wyrobu,

— nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9781/20186,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— termin przydatnosci do uzytku (jesli jest okreslony),

— mase netto (jesli jest okreslana),

— podstawowe warunki stosowania,

— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— znak budowlany.

Spos6b oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041,
z p6zniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r.,
poz. 450) i rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce dyrektywy 67/548/EWG
i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP) oraz dotgczania informacji
okreslajgcej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajgce z karty charakterystyki na podstawie
rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie

rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczeh w zakresie chemikaliéw (REACH), do
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wyrobu powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej formie, zawierajgca wymagane przez

przepisy prawne oznakowania i informacije.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogo6lne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) zestaw wyrobow,
ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy
wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajagcym jego wihasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9781/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2005, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodnosci zestawu
wyrobéw do wykonywania ocieplen s$cian zewnetrznych budynkéw systemem ALPOL TERMO BIS
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9781/2016 dokonuje Producent, stosujgc system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9781/2016, na podstawie:

a) zadania Producenta:

— wstepnego badania typu,

— zakladowej kontroli produkciji,

- badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzonych

przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania wg p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
— certyfikacji zakladowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zakiladu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji
zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem zestawu wyrobéw do obrotu.
Wstepne badania typu obejmuje:
- wodochtonno$¢ warstwy zbrojonej i warstwy wierzchniej po 1 hi 24 h,
— mrozoodpornos¢ warstwy wierzchniej,
- przyczepno$¢ warstwy wierzchniej do styropianu (w warunkach laboratoryjnych, po starzeniu i po

cyklach mrozoodpornosci),
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— odpornosé na uderzenie,

- opor dyfuzyjny wzgledny,

- klasyfikacje ogniowg w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez sciany przy dziataniu ognia od
strony elewacji,

— odpornosé na obcigzenie wiatrem.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wtasciwosci techniczno —

uzytkowych zestawu wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.
5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1. sprawdzanie surowcow i skladnikéw wyrobéw oraz specyfikacje wyrobéw wchodzgcych w skiad
zestawu i sprawdzanie dokumentéw potwierdzajgcych ich wlasciwosci techniczno-uzytkowe,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur
okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, dostosowanych do technologii
produkciji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9781/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdza¢, ze wyroby wchodzgce w sklad zestawu spetniajg kryteria oceny zgodnosci.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne muszg by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.
5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program bada n. Program badan obejmuje:
» badania biezace,

* Dbadania okresowe.

5.4.2. Badania bie zgce. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
» zapraw Kklejacych, masy klejgcej, zapraw tynkarskich, mas tynkarskich, farb i impregnatu
w zakresie:
- wygladu zewnetrznego,
— gestosci objetosciowej,

— gestosci nasypowej (w przypadku zapraw klejgcych i zapraw tynkarskich).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
» zapraw klejgcych w zakresie:

— zawartosci popiotu,

— odpornosci na powstawanie rys skurczowych,

— przyczepnosci do betonu i do styropianu,
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preparatéw gruntujgcych w zakresie:

— zawartosci suchej substancji,

— zawarto$ci popiotu,

zaprawy tynkarskiej i mas tynkarskich w zakresie:

— zawartosci suchej substancji (w przypadku mas tynkarskich),
— zawartosci popiotu,

- odporno$ci na powstawanie rys skurczowych,

farb i impregnatu w zakresie:

— zawartosci suchej substanciji,

- zawarto$ci popiotu,

uktadéw ociepleniowych w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia przez sciany przy dziataniu

ognia od strony elewaciji.

5.5. Czestotliwo $¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej

niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentaciji

zaktadowej kontroli produkcji.

Z wym

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody bada i

W badaniach nalezy stosowa¢ metody wedtug dokumentéw wymienionych w tab. 1 +22.

5.7. Pobieranie prébek do bada n

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw bada n

Wyprodukowane wyroby i skompletowane zestawy wyrobow nalezy uzna¢ za zgodne
aganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9781/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatno$é

zestawu wyrobéw do wykonywania ocieplen scian zewnetrznych budynkéw systemem ALPOL TERMO BIS

w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach

budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) zestaw wyrobow, ktérego dotyczy

niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy wykonywaniu robét
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budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wihasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowag deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-9781/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw
o ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczeg6lnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wilasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pbézniejszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej
ITB.

6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie

praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta wyrobow, wchodzgcych w sktad zestawu,
objetego niniejszg Aprobatg Techniczng, od odpowiedzialnosci za wlasciwg jakosé tych wyrobéw oraz

wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wtasciwe ich zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie zestawu wyrobéw do wykonywania ocieplen
$cian zewnetrznych budynkéw systemem ALPOL TERMO BIS nalezy zamieszcza¢ informacje o

udzielonej temu zestawowi Aprobacie Technicznej ITB AT-15-9781/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9781/2016 jest wazna do 30 grudnia 2021 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwi gzane

PN-90/B-02867+Az1:2001 Metoda badania stopnia rozprzestrzeniania ognia przez $ciany
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do
prébki
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tisiz

AT-15-9781/2016

PN-EN 13163:2013

PN-EN 822:2013

PN-EN 823:2013

PN-EN 824:2013

PN-EN 825:2013

PN-EN 1097-3:2000

PN-EN 1603:2013

PN-EN 1604:2013

PN-EN 1607:2013

PN-EN 1609:2013

PN-EN 12086:2013

PN-EN 12089:2013

PN-EN 13163:2013

PN-EN 13501-1+A1:2010

AT-15-7373/2013
AT-15-8963/2012
AT-15-9035/2012
AT-15-9299/2014
ZUAT-15/Vv.03/2010

Instrukcja ITB nr 447/2009

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie diugosci i
szerokosci
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie grubosci
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie prostokgtnosci
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie ptaskosci

Badania mechanicznych i chemicznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie
gestosci nasypowej i jamistoSci
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie stabilnosci
wymiarowej w statych normalnych warunkach laboratoryjnych (23 stopnie
C/50 procent wilgotnosci wzglednej)
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie stabilnosci
wymiarowej w okreslonych warunkach temperaturowych i wilgotnosciowych
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie wytrzymato$ci na
rozcigganie prostopadle do powierzchni czotowych
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie krotkotrwatej
nasigkliwo$ci wodg metodg czesciowego zanurzenia
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie wiasciwosci
przenikania pary wodnej
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie zachowania przy
zginaniu
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw. Czesc
1: Klasyfikacja na podstawie badas reakcji na ogien

Siatka z wiékna szklanego AKE 145

Siatka z wiékna szklanego HALICO A150 / HALICO L150

Siatka z wiékna szklanego VERTEX 145

Siatka z wtokna szklanego ASGLATEX 03-43

Zestawy wyrobéw do wykonywania ocieplenn Scian zewnetrznych z
zastosowaniem styropianu jako materiatu termoizolacyjnego i pocienionej
wyprawy elewacyjnej (ETICS)

Ztozone systemy izolacji cieplnej $cian zewnetrznych budynkéw ETICS.

Zasady projektowania i wykonywania

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych. Czes¢ C. Zeszyt B. Bezspoinowy system

ocieplania $cian zewnetrznych budynkow
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Raporty, sprawozdania z bada R, oceny i klasyfikacje

Opnia specjalistyczna nr 03039/16/Z00NZM. Opinia dotyczgca oceny technologii systemu
ociepleniowego ALPOL TERMO BIS oraz analiza wynikbw mrozoodpornosci w systemach
ociepleniowych ALPOL. Zaktad Inzynierii Materiatow Budowlanych ITB. Warszawa 2016 r.

Raporty z badan: 001/2016, 002/2016, 003/2016, 004/2016, 007/2016, ALPOL GIPS Sp. z o.0.,
Fidor. Konskie 2016 r.

Raport z badan nr LZK00-02345/16/Z00NZK, Zaktad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB.
Katowice 2016 r.

Raport klasyfikacyjny nr SG-108/15, Instytut Ceramiki i Materiatbw Budowlanych, Oddziat Szkta
i Materiatow Budowlanych. Krakéw 2015 r.

Raport klasyfikacyjny nr SG-66/15, Instytut Ceramiki i Materiatow Budowlanych, Oddziat Szkia
i Materiatow Budowlanych. Krakéw 2015 r.

Sprawozdania z badan nr 40/15/SG, 41/15/SG, 46/15/SG, 47/15/SG, 48/15/SG, 49/15/SG,
50/15/SG, 51/15/SG, 52/15/SG, 53/15/SG, 54/15/SG, 55/15/SG, 56/15/SG, 57/15/SG, 58/15/SG,
59/15/SG, 60/15/SG, 61/15/SG, 62/15/SG, 63/15/SG, 64/15/SG, 65/15/SG, 66/15/SG, 67/15/SG,
68/15/SG, 69/15/SG, 67/15/SG, 68/15/SG, 70/15/SG, 71/15/SG, 72/15/SG, 73/15/SG, 74/15/SG,
75/15/SG, 77/15/SG, 78/15/SG, 79/15/SG, 80/15/SG, 81/15/SG, 82/15/SG, 83/15/SG, 84/15/SG,
85/15/SG, 86/15/SG, 87/15/SG, 88/15/SG, 93/15/SG, 94/15/SG, 115/15/SG, 116/15/SG, 117/15/SG,
118/15/SG, 119/15/SG, 120/15/SG, 121/15/SG, 122/15/SG, 123/15/SG, 124/15/SG, 125/15/SG,
126/15/SG, 127/15/SG, 128/15/SG, 129/15/SG, 130/15/SG, 139/15/SG, 147/15/SG, 148/15/SG,
149/15/SG, 150/15/SG, 151/15/SG, 152/15/SG

Raporty z badan nr LMO01-02019/14/Z00NM i LMO02-02019/14/ZMOONM, Zaktad Materiatéw
Budowlanych ITB. Warszawa 2014 r.

Raporty z badan nr 01J/2015, 02J/2015, 03J/2015, 04J/2015, 05J/2015, 06J/2015, 07J/2015,
08J/2015, 09J/2015, 10J/2015, 11J3/2015, 12J3/2015, 13J3/2015, 020K/2014, 021K/2014, 022K/2014,
023K/2014, 024K/2014, 025K/2014, 026K/2014, 027K/2014, 028K/2014, 029K/2014, 030K/2014,
031K/2014, 032K/2014, 033K/2014, 034K/2014, 035K/2014, 036K/2014, 037K/2014, 038K/2014,
ALPOL GIPS Sp. z 0.0., Fidor, 26-200 Konskie

Raport z badan nr LM00-02582/14/Z00NM Zaktad Materiatéw Budowlanych ITB. Warszawa 2014 r.



