KARTA TECHNICZNA NOBILES

NOBILES AQUA MIX

Gruntoemalia 3w1; baza do systemu mieszalnikowego
NOBILES PROSTO NA

FARBA AQUA MIXTO:

AQUAMIX

GRUNT, PODKLAD, EMALIA

e Bezposrednia aplikacja na metal, PCV oraz drewno

BAZA BIALA

SATYNA o Doskonate wtasciwosci antykorozyjne

ALuﬂl’ﬂfum
MIEDZ e Szybkie schniecie
PCV

DREWNO

INFORMACJE O PRODUKCIE

Nobiles Aqua Mix to wodna gruntoemalia 3w1 - petni role gruntu, podktadu oraz emalii. Przeznaczona jest do
ochronnego i dekoracyjnego malowania metali zelaznych i niezelaznych (aluminium, cynk, miedz), a takze PCV
oraz drewna. Gruntoemalia polecana do malowania np. konstrukcji stalowych, garazy, bram wjazdowych,
ogrodzen, elementdéw ztozonych z réznych typdéw materiatéw (np. elementy drewniane skrecane stalowymi lub
ocynkowanymi Srubami), ocynkowane parapety zewnetrzne, rynny, spusty, dachy z blachy ocynkowane;j.
Produkt tworzy powtoke:

v' odporng na korozje;

v' odporng na uszkodzenia mechaniczne;

v' o trwatym kolorze.
Moze by¢ stosowana wewnatrz i na zewnatrz obiektow.

ZASTOSOWANIE

Farba dostepna w licznych wariantach kolorystycznych w systemie mieszalnikowym AkzoNobel, a takze kolekcji
NCS, RAL.
e Baza Biata
e Baza Transparentna

KOLORYSTYKA Uwaga!
Rodzaj bazy wyznaczany jest automatycznie w systemie doboru koloréw Nobiles zaleznie od gtebokosci koloru i jego
odcienia. Podczas dorabiania koloréw tzn. wprowadzania danych do komputera, nalezy zwracac¢ uwage na informacje
pojawiajqce sie na monitorze.
Informacja o aktualnych kolorach znajduje sie w biezqcym cenniku, katalogach lub ulotkach o produktach.

Baza Biata -0,9L; 2,5L; 10L;

OPAKOWANIA Baza Transparentna - 0,84L; 2,33L; 9,3L;
Podane pojemnosci dotyczg produktu w postaci bazy bez pigmentéw.
Informacja o aktualnych pojemnosciach opakowan znajduje sie w biezgcym cenniku, katalogach lub ulotkach o produktach.

DANE TECHNICZNE

PRZEZNACZENIE Na zewnatrz i do wewnatrz

STOPIEN POLYSKU PRZY KACIE 60° . . e
WG EN ISO 2813 Satyna (wspotczynnik odbicia Swiatta 25-35GU)
e Pigment -pigmenty organiczne i nieorganiczne
SKLAD NOMINALNY ¢ Substancja btonotwércza - zywica akrylowa
¢ Rozpuszczalnik - woda

GESTOSC ok. 1,2 g/lem®
ZAWARTOSC CZESCI STALYCH ok. 42% objetosciowo / ok. 53% wagowo
Lzo Limit zawartosci LZO (kat.:A/d): 130g/I (2010). Produkt zawiera max 129g/I LZO.
¢ do schniecia powierzchniowego —1godzina

CZAS SCHNIECIA
dla pojedynczej warstwy, w temperaturze
ok. +23°C i wilgotnosci wzglednej ok. 50%

e do naktadania nastepnej warstwy —6 godzin
Petne wtasnosci uzytkowe po 7 dniach.
Obnizenie temperatury i/lub wzrost wilgotnosci moze wydtuzyc czas schniecia.

& Do 10m?/I
WYDAJNOSC Przy jednokrotnym malowaniu na gtadkiej, réwnej i odpowiednio przygotowanej powierzchni podfoza.
ILOSC WARSTW 3 warstwy
ROZCIENCZALNIK Nie stosuje sie. Produkt gotowy do uzycia.
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NOBILES AQUA MIX NOBILES

KARTA TECHNICZNA Gruntoemalia 3w1,

baza do systemu mieszalnikowego

e Odpornos¢ na dziatanie wody

- wytrzymuje okresowy kontakt z woda, pomalowane powierzchnie nie moga by¢ zanurzone
w wodzie,

- wytrzymuje standardowg wilgotnos¢ powietrza atmosferycznego.

¢ Odpornos¢ mechaniczna

- przyczepnos$¢ powtoki - 0-1 (wg PN-EN ISO 2409)

- elastycznos¢ powtoki - sworzen 2 mm, brak peknie¢ (wg EN ISO 1519),

- odpornos¢ na uderzenia - co najmniej 40cm spadku ciezarka - 1kg (wg EN ISO 6272).

e Odpornos¢ na dziatanie temperatur

- wytrzymuje dziatanie temperatur do +50°C,

(dtugotrwate oddziatywanie wysokich temperatur moze powodowac zmiany koloru).

e Odpornosc¢ chemiczna

- odporna na krotkotrwate dziatanie (rozpryski, zachlapania) rozcienczonymi kwasami i zasadami

(stezenie do 10%),

- odporna na krétkotrwate dziatanie (rozpryski, zachlapania) olejéw napedowych i benzyn,

- pomalowane powierzchnie nie mogg by¢ zanurzone w w/w cieczach.

STOSOWANIE PRODUKTU

PRZYGOTOWANIE Doktadnie wymiesza¢ przed malowaniem.
WYROBU Nie dodawac¢ obcych sktadnikéw.

INNE WLASCIWOSCI

Powierzchnie do malowania muszg by¢ jednolite, zwarte, bez nalotéw organicznych, czyste, catkowicie

suche, odttuszczone, wolne od wszelkiego wadliwego materiatu (oleju, smaru, zgorzeliny, luznej rdzy) oraz

zmatowione i odpylone.

1. Z powierzchni nalezy usun zanieczyszczenia ograniczajgce przyczepnos¢ farby.

2. Powierzchnie zagrzybione oczy$¢ za pomocag szpachelki a nastepnie zastosuj odpowiedni Srodek
grzybobojczy.

3. Nieréwnosci i uszkodzenia powierzchni wypetnij odpowiedniag masg szpachlowg, a nastepnie wyréwnaj
i wygtadz.

Powierzchnie nowe (surowe - wczesniej niemalowane i/lub odstoniete):

o Powierzchnie drewniane:

— doktadnie oczys¢ powierzchnie papierem Sciernym - zgodnie ze sztukg fachowg,

—elementy narazone na dziatanie zewnetrznych warunkéw atmosferycznych zaimpregnowaé wstepnie
impregnatem technicznym Sadolin Base" lub Sadolin SuperBase.

o Powierzchnie stalowe i Zelazne:

— oczysci¢ powierzchnie metalu Rozciehczalnikiem do wyrobow ftalowych i olejnych ogélnego stosowania marki
Nobiles,

— nadac szorstkos¢ gtadkim i btyszczacym powierzchnig za pomoca np. papieru $ciernego. Usung¢ powstaty pyt i
kurz,

— oczy$¢ powierzchnie co najmniej do stopnia przygotowania powierzchni St2 (podtoza narazone na dziatanie

PRZYGOTOWANIE érodowiska korozyjnego C3 oczyéci¢ do stopnia czystosci powierzchni Sa2'/).
PODLOZA e Nadajgce sie do powlekania tworzywa sztuczne (np. twarde PCV) oraz aluminiowe i miedziane:

— dokfadnie oczysci¢ sSrodkiem powierzchniowo-czynnym,

— aluminium oczysc¢ 1-2% roztworem wodnym amoniaku

— malowac po doktadnym zmatowieniu drobnoziarnistym papierem Sciernym.

e Powierzchnie ocynkowane:

— muszg by¢ wysezonowane przez min. 4 miesigce,

— oczy$¢ (wyszorowac) podtoze 1-2% roztworem wodnym amoniaku, gdy starty zostanie biaty nalot korozyjny i
zabrudzenia oraz powstanie szara piana - pozostawi¢ ja na ok. 10 min, doktadnie sptuka¢ czystg wodg i
natychmiast po wyschnieciu rozpoczg¢ malowanie.

Podtoza poddane renowacji:

— oceni¢ stan podtoza. Jezeli jest stare i zwietrzate, kruszace sie i pylgce powinno by¢ poddane ekspertyzie
budowlanej. Powierzchnie oczysci¢ z uszkodzonych warstw poprzednich farb (resztki starej i tuszczacej sie
powtoki usung¢ catkowicie), a takze z zanieczyszczen ograniczajgcych przyczepnosc farby (ttuste plamy, plesn).
Ubytki powierzchni wypetni¢ odpowiednig masg szpachlowg, oczysci¢ i odpylic.

— nieuszkodzone, nosne stare powtoki przeszlifowa¢, odpyli¢ i odttuscic.

Uwaga!

Odpowiednie przygotowanie powierzchni jest kluczowe dla uzyskania petnych wtasnosci ochronnych powtoki.

Na podfozach uprzednio malowanych wykonaj na matej powierzchni wymalowanie prébne. Jezeli po wyschnieciu

powstanie niepozqdany efekt nalezy stare powfoki catkowicie usunqgc i na nowo przygotowac podfoze do malowania.

Szlifowanie na sucho powoduje powstawanie kurzu i pytu. Zalecamy stosowac odpowiednie srodki ochrony drég

oddechowych.
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¢ Warunki malowania
— temperatura otoczenia i malowanej powierzchni powinna by¢ pomiedzy +7°C a +28°C,
— wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinna by¢ nizsza niz 85%,
— nie malowa¢ w wilgotnych warunkach (np. w czasie lub kiedy istnieje prawdopodobienstwo deszczu, mgty,
$niegu), w upalne popotudnia oraz przy silnym wietrze.
Warunki malowania decydujq o czasie schniecia warstwy wyrobu i wtasciwosciach uzyskanej powtoki.
Temperatura podfoza stalowego powinna byc co najmniej 3°C wyzsza niz temperatura punktu rosy otoczenia.
e Zalecane metody malowania
— pedzel: najlepszy efekt uzyskasz stosujgc pedzle o migkkim, sztucznym wtosiu (np. z wtdkna poliestrowego),
przeznaczone do emalii wodnych,
— watek: najlepszy efekt uzyskasz stosujgc watki z runa mieszanego (np. watki welurowe) lub z runa sztucznego
(tzw. watki sznurkowe), o dtugosci runa do 8mm,
— metoda natryskowa

NATRYSK Cisnienie Cisnienie Dysza Filtr
robocze powietrza
HVLP Max - Nr. 4 -
EasyMax WPII Skala 10 - 309/411 Niebieski (100 mesh)
Airless (Bezpowietrzny) 150 - FFA310-414 Niebieski (100 mesh)
FinishPro 120 2 AAM 311-514 Niebieski (100 mesh)
C-Max 120 - - -
MALOWANIE Dobdr parametréw do metody natryskowej uzalezniony jest od indywidualnych potrzeb i cech urzqdzenia, powinien by¢
poprzedzony prébami technicznymi.
e Parametry malowania nawierzchniowego (ostatecznego)
Malowanie pedzlem, watkiem, natryskiem:
— nie rozcienczaj farby przed uzyciem,
— naktadaj 3 warstwy farby, w odstepie co najmniej 6 godzin od naniesienia poprzedniej warstwy,
— rozprowadzaj doktadnie do uzyskania rownomiernej, dobrze kryjgcej warstwy,
— w przypadku skomplikowanych (trudnych do pomalowania) ksztattéw elementdéw konstrukcyjnych nalezy
upewnic sie ze krawedzie i narozniki sg doktadnie pokryte farba,
—dla uzyskania lepszego efektu dekoracyjnego, przed natozeniem kolejnej warstwy, nalezy wykonac
miedzywarstwowe szlifowanie drobnoziarnistym papierem sciernym, doktadnie odpylic.
Uwaga!
Do malowania duzych powierzchni zalecamy uzywanie farb z jednej serii produkcyjnej. Numer serii na opakowaniu.
Farby nie nalezy rozprowadzac na zbyt duzej powierzchni (powstaje wtedy zbyt cienka powtoka).
tqczna grubosc suchej powtoki powinna wynosi¢ minimum 100 mikrometréw.
W przypadku naktadania farby na surowq stal, po pierwszej warstwie mogq wystqpic nieznaczne slady rdzy. Efekt ten
nie ma wplywu na trwafos¢ wymalowania przy zastosowaniu petnej rekomendowanej ilosci warstw oraz uzyskaniu
wymaganej grubosci powtoki ochronnej.
Podczas malowania nalezy zapewnic skuteczng wentylacje.
W trakcie eksploatacji powtoka bedzie podlegac procesom starzeniowym objawiajgcym sie nieznacznq zmiang
intensywnosci niektérych kolordw, efekt ten jest zjawiskiem naturalnym i nie wpfywa na wtasciwosci ochronne powtoki.
Farba spetnia wymagania dotyczace zabezpieczenia antykorozyjnego zgodnie z ISO 12944-6
e Kategoria korozyjnosci -C3
e Okres trwatodci - Sredni (5-15 lat)
SYSTEM . e Stopien przygotowania powierzchni -Sa2'/,
ZABEZPIECZEN e llo$¢ warstw produktu -3
ANTYKOROZYJNYCH e Grubosc powtoki na sucho - min. 100pm

Okres trwatosci nie jest "czasem gwarangji". Trwatosci jest oczekiwanym okresem uZytkowania ochronnego systemu
powtokowego do pierwszego gtéwnego malowania renowacyjnego. Pomaga on uzytkownikowi w stworzeniu programu
konserwacji wymalowanych elementdéw.

CZYSZCZENIE

Po zakonczeniu malowania zaleca sie usung¢ z narzedzi jak najwiekszg ilos¢ farby, a nastepnie umy¢ je woda.
NARZEDZI . , , T L
Nie uzywac pustych opakowan do przechowywania zywnosci.
MALARSKICH

D OWE INFORMACJE

¢ Przechowywanie
W oryginalnych i szczelnie zamknietych opakowaniach, w temperaturze powyzej +5°C, w pomieszczeniach
zamknietych, ostonietych przed bezpo$rednim dziataniem storica i wysokich temperatur.

PRZECHOWYWANIE Uwaga:

Produkt wodny. W temperaturach ujemnych ulega trwatemu uszkodzeniu.
| TRANSPORT « Transport
Produkt nie jest klasyfikowany, jako niebezpieczny w rozumieniu aktualnie obowigzujgcej Umowy ADR.
Przewozi¢ krytymi Srodkami transportu.
Szczegotowe wytyczne w Karcie Charakterystyki produktu (sekcja 7 i 14).
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SRODKI
OSTROZNOSCI

Informacje dostepne w Karcie Charakterystyki produktu

OKRES WAZNOSCI Okres przydatnosci: 2 lata od daty produkcji.

Dane identyfikujgce wyréb oraz termin uptywu waznosci wyrobu podawany jest na opakowaniu jednostkowym.

Pracujemy zgodnie z systemem zarzgdzania jakoscig ISO 9001

ATESTY, Sprawozdanie z badania w Srodowiskach korozyjnych PN-EN ISO 12944
CERTYFIKATY, Produkt posiada Atest PZH
DOKUMENTY Karta Charakterystyki

e -gwarancja doktadnosci napetniania opakowan

Informacje zawarte w karcie technicznej nie sa specyfikacja, ani nie stanowig gwarancji uzyskania wtasciwosci
produktow.
Informacje zawarte w karcie technicznej sg doktadne i prawdziwe, niemniej jednak producent nie odpowiada za
sktadowanie, magazynowanie, transport oraz stosowanie produktu, a zatem informacje te nie mogg stanowic
zobowigzania producenta z tytutu gwarancji w sensie prawnym, w przypadku uzycia produktu w sposéb
niezgodny z jego przeznaczeniem.
Zamierzeniem informacji jest dostarczenie generalnych wskazéwek dla zdrowia i bezpieczenstwa opartych na
INFORMACJE naszej wiedzy o postepowaniu, przechowywaniu i uzytkowaniu produktu. W kazdym przypadku nalezy
UZUPELNIAJACE przestrzegac przepiséw ustawowych i ewentualnych praw oséb trzecich.
Zastrzegamy sobie prawo zmiany tresci karty technicznej bez uprzedniego zawiadomienia. Wszelkie uwagi
i pytania prosimy kierowac:
— pod numer bezptatnej infolinii: 800 154 075 ( poniedziatek - pigtek);
— pod adres e-mail: info.akzonobel@akzonobel.com;
— pod adres: Akzo Nobel Decorative Paints Sp. z 0.0.
ul. Krakowiakéw 48
02-255 Warszawa

DATA AKTUALIZAC)I Lipiec 2018
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